Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni sciekéw w tapach
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-09 - Izolacje przeciwwodne, przeciwwilgociowe i powloki zabezpieczajace

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-09
|ZOLACJE PRZECIWWODNE, PRZECIWWILGOCIOWE
| POWLOKI ZABEZPIECZAJACE

,BIPROWOD - WARSZAWA” Sp. z o0.0. listopad 2015




Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni sciekéw w tapach
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-09 - Izolacje przeciwwodne, przeciwwilgociowe i powloki zabezpieczajace

Spis tresci

L WSTEP ..ottt e e oottt et e e e e oo e bbbttt e e e e e e e e bbb n e e e e e e e e aann 4
1.1. Przedmiot specyfikacji tEChNICZNE] ..........uvuuiiiii e 4
1.2, ZaKres SOSOWANIA ST .....ciiiiiiiiiiiiii e e e ettt e e s e e e e e e e eatat e e e e e eeeeeeeeatnaaaaeeaeeeeennes 4
1.3. Zakres robot objetyCh ST ......oooiiiiiiiie 4
1.4. OKreslenia POASTAWOWE ..........uuuiiii i e e e e e e e e e et e e e e aeeeaanee 5
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgCe roboOt ...........coiiiiiiiiiecc e 6

2. MATERIALY ... 6
2.1. Materiaty — wymagania 0goOINe.............uuiiiiiiiiicce e 6
2.2. Materiaty — wymagania SZCZEGOIOWE .............uuuuuruuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiienienneeeeneeneneennenennnennnnes 6

2.2.0. FOlIA PE ...t e e a e e e e 6
2.2.1.1. Papa asfaltowa izolacyjna............couuuiiiiiiiiiiiiiee e 6
2.2.2. 1zolacje WyKONywane Na ZIMNO ..........ccuuuiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeee et 7
2.2.3. 1zolacje WyKONYWane Na QOG0 .........ccuuiuiiiiiiiiiiiiiiieiiieieeee et 7
2.2.4. Dyspersja asfaltowo KauCZUKOWA ............ccoeviiiiiiiiiiiiiii e 7
2.2.5. 1zolacje geOMEMDBIAMOWE .......uuiiiieeeiieeeiice e e e et e e e e e aeraeaas 7
2.2.6. Bitumiczna masa uszczelNiajgca ............ccovvvviiiiiiiiiiiiiii 7
2.2.7. Powtoki ochronne do betonuU...........ccoooiiiiii 8
2.2.7.1. Mineralna powtoka ochronna do betonu ...........cccccooeiiiiiiiiiiin e, 8
2.2.7.2. Powloka ochronna do betonu na bazie modyfikowanego poliuretanu ....... 8
2.2.8. Powtoki malarskie antykorozyjne zabezpieczajgce konstrukcje stalowe............ 9
2.2.8.1. Materiaty do wykonywania powtok malarskich antykorozyjnych ................ 9

B SPRZET ...ttt ittt ittt ittt ittt 10

4. TRANSPORT ..ottt ettt ettt ettt ettt ettt ettt ettt e et e ettt et e eeteeaeeeaeaaeeeeeeeeeees 10

5. WYKONANIE ROBOT ..ottt 10
5.1. Wymagania OgOINE ........oouuuiiiiie ettt e e e et e e e e e earaa s 10
5.2. Zakres WyKONYWaNia FODOL. ..........uuuiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieiebiie bbb ebneeeeeeeneeee 10

5.2.1. Przygotowanie powierzchni betonowycCh............cccccviiiiiiiiii 10
5.2.2. GIUNTOWANIE ...ceeeeeeeeeee ettt e e eeeees 11
5.2.3. Wykonywanie warstwy izolacyjnej............cccouuvviiiiiiiiiiiiiiii 11
5.2.4. Wykonywanie powtok zabezpieczajgcych beton ...........ccccccvvviviiiiiiiiiiiiiiinnnn 12
5.2.4.1. Powloka MiNeralna ............uiiiiiiiiiiiiie e 12
5.2.5. Wykonywanie powlok malarskich antykorozyjnych zabezpieczajgcych
KONSEIUKCIE STAIOWE ... 12
5.2.5.1. Wymagania dotyczgce pOdtOZY............ceeiiiieiiiiiiiiiiie e 12
5.2.5.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczane na budowie ...............c..ooooon 12
5.2.5.3. Przygotowani€ POWIEIZCNNI .......cccvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeee e 12
5.2.5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych.................. 13
5.2.5.5. Wymagania dotyczgce wykonania prac malarskich antykorozyjnych ...... 14
5.2.6. Czyszczenie sprzetu i utylizacja odpadow i opakowan...........cccceeveeeevvveviinnnnnnn. 14

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT ........ooviiieieceeee et 14
6.1. Wymagania OGOINE ..........uueeiiiiiiiiiiiiiieeiei et 14
6.2. Badanie i kontrola przed przystgpieniem do robot................eeeviiiiiiiiiiiiiiiii 15
6.3. Badania dotyczace powtok zabezpieczajgCyCh ..............uuviiiiiiiiiiiiiiiiiiiii 15

7. OBMIAR ROBOT ...ttt sttt s et ee st sr e s 15

8. ODBIOR ROBOT ..ottt en et st s e 15

9. PODSTAWA PLATNOSCH ..ottt 16

,BIPROWOD - WARSZAWA” Sp. z 0.0. listopad 2015




Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni sciekéw w tapach
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-09 - Izolacje przeciwwodne, przeciwwilgociowe i powloki zabezpieczajace

10. PRZEPISY ZWIAZANE ...ttt bbb bbabsbbsbeseanennnees 16
10.1. N0 1 .02 PSP 16
17

10.2. TaTaT=T0 (0] U 10 1 T=T 01§V SR

,BIPROWOD - WARSZAWA” Sp. z o0.0. listopad 2015



Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni sciekéw w tapach
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-09 - Izolacje przeciwwodne, przeciwwilgociowe i powloki zabezpieczajace

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot w zakresie izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i powtok zabezpieczajgcych, ktore
zostang wykonane dla kontraktu: pn. ,,Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekéw w
tapach”.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 09) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

Specyfikacje techniczng nalezy traktowac jako uszczegodtowienie dokumentacii projektowe;.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu
wykonanie wszystkich robdt zwigzanych z izolacjami przewidzianymi do wykonania w niniejszym
kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegoétowe dla robot w zakresie izolaci
przeciwwodnych, przeciwwilgociowych i powtok zabezpieczajacych ujetych w pkt.1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robo6t w zakresie izolacji przeciwwodnych,
przeciwwilgociowych i powtok zabezpieczajgcych i obejmujg Roboty ujete w dokumentacji projektowe;j
dla kontraktu pn.: ,,Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekobw w tapach”, ktorej
zestawienie zamieszczono w ST - 00 ,Wymagania Ogolne”.

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacja:

Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe

e izolacja pozioma z folii budowlanej PE gr 0,5 mm pod :
— ptyty denne zbiornikéw : ob.1; ob. 10 Ai B
izolacja pozioma z dwéch warstw foli budowlanej PE gr 0,3 mm pod :
— zelbetowe ptyty posadzkowe: ob.1; ob.5; 0b.20/40; 0b.23; 0b.27; 0b.29.
izolacja pozioma z 2 x papy asfaltowa na lepiku pod :
— $ciany murowane w obiektach: ob.1; ob.5; 0b.20/40; ob.23; 0b.27; ob.29.

izolacja pionowa i pozioma fundamentow 2 x powtoka bitumiczna bezrozpuszczalnikowa
dla:

— fundamentéw: budynkow ob.1; ob.5; 0b.20/40; ob.23; 0b.27; 0b.29.
izolacja pionowa z masy asfaltowo-kauczukowej :

— $ciany zewnetrzne zbiornikoéw od poziomu terenu w dét w ob. 1; ob. 10A i B

Powtoki zabezpieczajgce beton w nastepujgcych obiektach:

» Ob. 1 Punkt zrzutu z kanalizacji — zbiornik, Ob. 6 Komory denitryfikacji, Ob. 7 Zbiornik
retencyjny, Ob. 10a, B Komory nitryfikacji, Ob. 12 osadniki wtérne Ob. 15 Komora odbioru
osadu, Ob. 19 Studnia zbiorcza, Ob. 22 Zbiornik retencyjny, Ob. K1 — Kanat Sciekow
oczyszczonych :
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e Sciany i dno w strefie zanurzenia — powloka zabezpieczajgca mineralna
siarczanoodporna

e Sciany od wewnatrz w strefie wahan zwierciadta $ciekéw - powioka
bezrozpuszczalnikowa, odporna na UV, szybkowigzgca na bazie modyfikowanego
poliuretanu.

Powtoki zabezpieczajgce beton w nastepujacych obiektach:

» Ob. 17 Pompownia — zbiornik czterokomorowy, Ob. 3 Pompownia sciekow. Stacja zlewna —
komora czerpna i kanaty krat,
e wnetrze zbiornika komory i kanalu : dno, sciana i strop od wewngtrz - powtoka
zabezpieczajgca mineralna siarczanoodporna

Powtoki zabezpieczajgce konstrukcje stalowe w nastepujacych obiektach:

» Ob. 1 Punkt zrzutu kanalizacji. Myjnia samochodowa
e Stalowa konstrukcja dachu - wigzary kratowe, ptatwie, stezenia - ze stali weglowej.

» Ob. 1B Rozdzielnia elektryczna
¢ Renowacja istniejgcych stalowych elementéw jak okucia kanatéw elektrycznych pokryw z
blachy zeberkowej itp.

» Ob. 3 Pompownia $ciekéw. Stacja zlewna
e Stalowe nadproze bramy, podkonstrukcja stalowa pod nowym otworem montazowym —
ze stali weglowej

e Renowacja istniejgcych stalowych belek wciggnikow i istniejgcych stalowych elementéw
konstrukcyjnych.

» Ob. 5 Budynek sitopiaskownikéw
e Stalowa konstrukcja dachu - wigzary kratowe, ptatwie, stezenia - ze stali weglowej
» Ob. 6 Komory denitryfikaciji
o Renowacja istniejgcej estakady stalowej wciggnikow, schoddw itp.
» Ob. 13 Budynek filtrow
e Renowacja istniejgcych stalowych elementow jak barierki, pokryw z blachy zeberkowej
itp.
» Ob. 16 Pompownia osadéw
¢ Renowacja istniejgcych stalowych elementéw jak barierki, belki wciggnikow itp.

» Ob. 17, 32 Pompownia
¢ Renowacja istniejgcych stalowych belek wciggnikow.

» Ob. 20/40 Budynek odwadniania i suszenia osadu
e Stalowa konstrukcja dachu — kratownice dachowe, wigzary kratowe, ptatwie, stezenia,
belki podsuwnicowe - ze stali weglowej.

» Ob. 27 Stacja dmuchaw

e Stalowa konstrukcja nadproza — stupy i belki nadprozowe — ze stali weglowe;.
» Ob. 28 Warsztat

e Renowacja istniejgcych stalowych belek wciggnikow.

» Ob. 29 Sktadowisko osadow
e Stalowa konstrukcja dachu — kratownice dachowe, wigzary kratowe, ptatwie, stezenia -
ze stali weglowe;j.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogolne".
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogélne
Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami ST
i dokumentacji projektowej.

Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi aktualne wyniki badah materiatow
wykonywanych przez producenta w ramach nadzoru wewnetrznego (atesty) oraz sprawdzi¢
przydatnos$¢ tych materiatéw do stosowania (data produkcji) i przechowywac¢ je w odpowiednich
warunkach (okreslonych w Aprobacie).

2.2. Materiaty — wymagania szczegoétowe

Materiaty izolacyjne powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w Kkartach technicznych
stosowanych materiatbw oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢é zgodne z normg PN-B-
10260:1969.

2.2.1. FoLA PE
Folia PE budowlana gr 0,3 mm stosowana jako izolacja.

Wymagania:
e grubosé 20,3 mm
e odpornos¢ na rozdzieranie N/50 mm = 60 (wzdtuz)
e odpornos¢ na rozdzieranie N/50 mm = 50 (w poprzek)

¢ maksymalne naprezenie przy rozcigganiu = 13Mpa (wzdtuz)
e maksymalne naprezenie przy rozcigganiu = 12Mpa (w poprzek)
Folia PE budowlana gr 0,5 mm stosowana jako izolacja.

Wymagania:
e grubosé 20,5 mm
e odpornos¢ na rozdzieranie N/50 mm = 120 (wzdtuz)
e odpornos¢ na rozdzieranie N/50 mm = 100 (w poprzek)

¢ maksymalne naprezenie przy rozcigganiu = 15Mpa (wzdtuz)
e maksymalne naprezenie przy rozcigganiu = 13Mpa (w poprzek)

2.2.1.1. Papa asfaltowa izolacyjna

Papa asfaltowa izolacyjna (typ A) przeznaczona do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych w
budownictwie ( styk sciany z fundamentem i gruntem).

Warunki normowe materiatu okresla norma EN13969:2004/A1:2006
Wymagania:
e wodoszczelno$é w 2 kPa — spetnia wymagania
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gramatura min. 400 g/m?

maks. sita rozcigg. na pasku szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min 500 / 400 N
wydtuzenie przy maks. sile rozcigg. wzdtuz / poprzek, min. 3/ 3 %
gietkos¢ w obnizonych temperaturach - <0° C

2.2.2. 1ZOLACJE WYKONYWANE NA ZIMNO
Do wykonywania izolacji na zimno sg stosowane nastepujgce materiaty:

— roztwory, lepiki asfaltowe, masy asfaltowo-kauczukowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom normy PN-B-24620.

2.2.3. |ZOLACJE WYKONYWANE NA GORACO
Do wykonywania izolacji na gorgco sg stosowane nastepujgce materiaty:

— Papa asfaltowa zgrzewalna na widkninie poliestrowej gramatury min. 250 g/m?. Masa
bitumiczna modyfikowana SBS ok. 3700 g/m?.

— lepiki asfaltowe stosowane na gorgco powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-
B-24625.

2.2.4. DYSPERSJA ASFALTOWO KAUCZUKOWA

Bezrozpuszczalnikowa dyspersja asfaltowo kauczukowa do wykonywania bezspoinowych
hydroizolacji pionowych i poziomych.

Wiasciwosci:
¢ wodorozcienczalna
o mozliwos¢ kontaktu ze styropianem
e odpornos¢ na cisnienie wody min. 0,6Mpa

2.2.5. 1ZOLACJE GEOMEMBRAMOWE

Do wykonywania izolacji geomembranowych nalezy zastosowa¢ geomembrane z tfoczonego
polietylenu wysokiej gestosci HDPE.

Wiasciwosci:
e Grubos¢ membrany min. 0,6 mm
o wysokos¢ ttoczenia min. 8 mm
e wytrzymato$é na $ciskanie > 250 kN/m?.

2.2.6. BITUMICZNA MASA USZCZELNIAJACA

Dwusktadnikowa, polimerowo-bitumiczna masa, do uszczelniania stykajgcych sie z gruntem ptyt
dennych, fundamentéw. Moze by¢ uzywany na wszystkich podtozach mineralnych, takich jak:
cegta silikatowa, cegta ceramiczna, bloczki betonowe, beton, siporeks, tynk i jastrych przy
oddziatywaniu wilgoci naturalnej gruntu, wody gruntowej lub wody pod cisnieniem. Poza tym
stosowany do punktowego lub catopowierzchniowego klejenia wyttaczanych, twardych piyt
polistyrenowych oraz ptyt styropianowych i z wetny mineralnej stuzacych jako ptyty ochronne,
drenujgce i termoizolacyjne.

Dane techniczne:

- rodzaj: 2-sktadnikowa masa bitumiczna modyfikowana tworzywem sztucznym (polimerami),
- sktad: tworzywa sztuczne, bitum, wypetniacze,

- rozpuszczalnik: brak,
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- konsystencja po wymieszaniu: pasta,

- kolor: czarny,

- gestos$¢ gotowej mieszanki: ok. 0,7 kg/dm3,

- czas mozliwej obrébki w temp. +20°C: 1 do 2 godzin

- temperatura obiektu i powietrza w trakcie stosowania: +1°C do +35°C,
- temperatura materiatu w trakcie stosowania: +3°C do + 30°C,

- zuzycie: 3,5-4,5 I/m2 w zaleznosci od obcigzenia woda,

- spos6b nakfadania: gtadka kielnia,

- czas schniecia przy +20°C i 70% wilgotnosci wzglednej powietrza: ok. 3 dni (zaleznie od
warunkéw pogodowych (temperatura i wilgotnosé powietrza) oraz podtoza),

- sucha pozostato$¢: ok. 90% objetosci,
- grubos¢ naktadanej warstwy: 1,1 mm swiezej warstwy odpowiada 1 mm przeschnietej powtoki,
- temperatura migknienia wg metody R. Und K.: ok. +130°C,

- Srodek czyszczacy: w stanie Swiezym woda, po przeschnieciu rozciehczalnik na bazie
emulgujgcego w wodzie alifatycznego wodoru,

- przechowywanie w pomieszczeniach chtodnych i suchych w temperaturach dodatnich,

- przyjazny dla srodowiska, poniewaz nie zawiera rozpuszczalnikow i wtdkien azbestowych,
- mozna go stosowacé na podtozach suchych i lekko wilgotnych,

- wysokoelastyczny, rozciggliwy i pokrywajacy rysy,

- nie wymaga warstwy tynku na murze,

- nadaje sie na powierzchnie pionowe i poziome,

- dzieki reakcji chemicznej po krétkim czasie jest odporny na deszcz.

2.2.7. POWLOKI OCHRONNE DO BETONU

2.2.7.1. Mineralna powtoka ochronna do betonu

Wymagane parametry dla materiatu powtoka ochronna na beton

— Typ materiatu: mineralna zbrojona witéknami, wysoce odporna na siarczany powtoka
ochrona;

— materiat jednokomponentowy;
— trwata odpornosé na dziatanie sciekéw o pH w zakresie = 3,35 i < 14;

wspotczynnik migracji chlorkéw < 0,4 x 10-12 m2 /s;

catkowita objetos¢ poréw po 90 dniach < 6%;

modut sprezystosci = 24.000 MPa + 10%;

— klasa zaprawy R2 zgodnie z PN EN 1504 cz. 3 klasa ekspozycji XA 1+3 , XD 1+3 XS 1-3;
odpornoé¢ na siarczany (metoda SVA) po 91 dniach < 0,2 mm/m;

op¢r dyfuzyjny dla dwutlenku wegla (CO2) wg EN 1062-6 sD > 30 m

— przyczepnosé¢ do podtoza = 1,5 MPa

2.2.7.2. Powtoka ochronna do betonu na bazie modyfikowanego poliuretanu

Wymagane parametry dla materiatu powtoka ochronna na beton
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— Typ materiatu: bezrozpuszczalnikowa, dporna na UV, szybkowigzgca powtoka ochrona na

bazie modyfikowanego poliuretanu;

— materiat dwukomponentowy;

— odpornosé na rozcienczone kwasy, zasady oraz roztwory soli

— przyczepnosc¢ do podtoza = 1,5 MPa

2.2.8. POWLOKI MALARSKIE ANTYKOROZYJNE ZABEZPIECZAJACE KONSTRUKCJE

STALOWE

Zabezpieczenie istniejgcych elementéw konstrukcji stalowych

Klasyfikacja srodowiska korozyjnego: C4 wg PN-EN ISO 12944-2 | system trwatosci H

Wymaganie przygotowania powierzchni St 3 zgodnie z PN ISO 8501-1. Dopuszcza sie
pozostawienie starych dobrze przylegajgcych powtok zgodnie z PN-EN ISO 4624.

Grunt epoksydowy z pigmentem fosforanowym z mozliwoscig naktadania na stare dobrze
przyczepne powtoki malarskie— grubos¢ suchej powtoki 100 pm.

Warstwa epoksydowa - grubos$¢ suchej powtoki 120 pm.
Nawierzchniowa farba poliuretanowa - grubosé suchej powtoki 60 um.
tgczna grubos¢ zabezpieczenia — 280 pm.

Metoda naktadania — wg instrukcji producenta

Zabezpieczenie nowych elementéw konstrukcji stalowych wewnatrz budynkéw

Klasyfikacja srodowiska korozyjnego: C3 wg PN-EN ISO 12944-2

Wymaganie przygotowania powierzchni St 2 1/2 zgodnie z PN ISO 8501-1.

Grunt epoksydowy wysoko pigmentowany cynkiem — grubos¢ suchej powtoki 40 pum.
Warstwa epoksydowa - grubos¢ suchej powtoki 100 pm.

Nawierzchniowa farba poliuretanowa - grubosé suchej powtoki 60 um.

tgczna grubos¢ zabezpieczenia — 200 pm.

Metoda naktadania wg instrukcji producenta

Zabezpieczenie nowych elementéw konstrukcji stalowych w atmosferze zewnetrznej

Klasyfikacja srodowiska korozyjnego: C3 wg PN-EN 1SO 12944-2 system trwatoéci H

Wymaganie przygotowania powierzchni St 2 1/2 zgodnie z PN 1SO 8501-1.
Grunt epoksydowy pigmentowany aluminium— grubos¢ suchej powtoki 80 um.
Warstwa epoksydowa - grubos$¢ suchej powtoki 100 pym.

Nawierzchniowa farba poliuretanowa - grubos¢ suchej powtoki 60 um.
tgczna grubos¢ zabezpieczenia — 240 pm.

Metoda naktadania wg instrukcji producenta

2.2.8.1. Materiaty do wykonywania powtok malarskich antykorozyjnych

farby epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-
81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

emalie epoksydowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C-
81932:1997,

emalie poliuretanowe odpowiadajgce wymaganiom norm PN-C-81935:2001,
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e farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i
PN-C-81919:2002/AP1:2004,

e inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych.

o RozciehAczalniki (woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii,
spirytus denaturowany i inne rozciehczalniki przygotowane fabrycznie)

e Srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza
e utwardzacze do wyrobow lakierowych
Mata z wiékna szklanego o gramaturze 300g/m?.

3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST — 00 ,Wymagania ogdine”.
Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych, przeciwwilgociowych mogg by¢
wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robét.
Do wykonania powioki zabezpieczajgcej beton stosuje sie specjalistyczny sprzet
przewidziany przez producenta materiatobw oraz sprzet ogélno budowlany zaakceptowany
przez Inzyniera Kontraktu.

Niezbedny sprzet do wykonania powtok zabezpieczajgcych to:

- pedzel lub watek
- wolnoobrotowe mieszadto max. 400 obr./min.
- szpachla lub agregat tynkarski

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace $rodkow transportu podano w ST -.00: ,Wymagania ogdélne”.

Materiaty izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposéb
aby zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem, deszczem i mrozem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdéine
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogdéine”.

Wykonanie rob6t powinno byé zgodne z dokumentacjg projektowa, kartami technologicznymi
stosowanych materiatow, oraz wymaganiami norm.

Wykonawca robot winien posiada¢é udokumentowane doswiadczenie w  wykonywaniu
antykorozyjnych powtok ochronnych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miesci¢ sie w granicach od
+5 °C do +35 °C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotno$¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wigksza niz 85%.

5.2. Zakres wykonywania robét

5.2.1. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI BETONOWYCH
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Pokrywana powierzchnia musi byé oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usungé
wszystkie luzne czesci i substancje zaktdcajgce wigzanie, takie jak pyly, oleje i ttuszcze, resztki
srodkéw pielegnacyjnych i zwigzanych z szalunkiem itd.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w
kartach technologicznych Producenta odnosnie:

— oczyszczenia podioza — metodg strumieniowo-scierng
— wytrzymatos$ci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),
— temperatury podtoza,

— wilgotnosci podtoza (maksimum 4% - chyba, ze materiat jest przeznaczony do
uktadania na podtoza o wiekszej wilgotnosci).

5.2.2. GRUNTOWANIE

Powierzchnie betonowe powinny by¢ gruntowane za pomocg srodkéw gruntujgcych, zalecanych
przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedgcych elementem danego zestawu powtok
zabezpieczajgcych zgodnie z kartg technologiczng Producenta.

5.2.3. WYKONYWANIE WARSTWY IZOLACYJNEJ
Izolacja z papy asfaltowej

Izolacja powinna sktadac¢ sie z 2 warstw papy przyklejonych do podtoza i sklejonych miedzy sobg
w sposob ciggly na catej powierzchni. Grubos¢ warstwy lepiku miedzy podktadem i pierwsza
warstwg izolacji oraz miedzy poszczegdlnymi warstwami powinna wynosi¢ 1,0 = 1,5 mm.
Szerokosc¢ zaktadow papy zarowno poprzecznych jak i podtuznych w kazdej warstwie powinna by¢
nie mniejsza niz 10 cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw papy powinny by¢ przesuniete
wzgledem siebie o potowe szerokosci arkusza.

Izolacja z lepiku asfaltowego na goraco

Liczba naktadanych warstw mas asfaltowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentaciji
technicznej, lecz nie mniej niz dwie, a fgczna grubosc¢ tych warstw nie mniejsza niz 2 mm. Lepiki
asfaltowe powinny by¢ podgrzewane do temperatury 160+180°C, a temperatura lepiku podczas
jego rozprowadzania nie powinna by¢ nizsza niz 140°C.

Izolacja z masy asfaltowo — kauczukowej na zimno

Izolacje z masy asfaltowo-kauczukowej nanosi sie¢ na zimno (bez podgrzewania) na odpowiednio
przygotowane podioze. Powierzchnie betonowe przeznaczone do izolowania nalezy starannie
oczysci¢ z obcych materiatow i innych czgstek betonu oraz wyréwnaé ubytki zaprawg cementowo-
piaskowg. Nanoszenie masy typu R - rzadkiego roztworu do gruntowania - nalezy prowadzi¢ w
temperaturze powyzej + 5°C, optymalnie + 20°C.

Mase asfaltowo-kauczukowa typu P - potptynng - nanosi sie (na uprzednio zagruntowane podfoze
betonowe) w sposdb analogiczny i w tym samym zakresie temperatur, co typu R. Wszystkie
warstwy nalezy naktadac¢ sposobem malarskim starannie wcierajgc ,na krzyz” materiat izolacyjny w
przygotowane jak wyzej podtoze betonowe. Kazdg nastepng warstwe nanosi sie po wyschnieciu
poprzednie;.

Folie PE

Izolacja przeciwwilgociowa powinna byC¢ szczelna, ciggta i dobrze przylegajgca do podtoza lub
podktadu. Na powierzchni izolacji nie powinny wystepowaé pecherze, fatdy, dziury, odpryski oraz
inne podobne uszkodzenia. I1zolacje nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz 15°C.
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Folie nalezy uktada¢ luzno na izolowanych powierzchniach z ewentualnym punktowym
przyklejeniem zaktadéw szerokosci 5 cm przez zgrzewanie i spawanie gorgcym powietrzem lub
sklejanie.

Izolacje paroszczelna (paraizolacje) wykonac:

- z folii z tworzyw sztucznych, zgrzewanej lub ukfadanej na zaktad wynoszacy co najmniej
15cm.

5.2.4. WYKONYWANIE POWLOK ZABEZPIECZAJACYCH BETON

5.2.4.1. Powloka mineralna

Przygotowanie podtoza

Po oczyszczeniu podioza zaleca sie gruntowanie podtoza warstwg szczepng wchodzgcg w sklad
systemu zabezpieczenia betonu ewentualnie jego zwilzenie.

Wykonanie powtoki na $cianach, dnie, stropach zbiornikéw, komér

Po doktadnym wymieszaniu sktadnikdw za pomocg mieszadta wolnoobrotowego nakfada¢ na
powierzchnie na powierzchnie za pomocg kielni i pacy ewentualnie metodg natryskowg
wysokocisnieniowg. Natozy¢ min. dwie warstwy powtoki tak aby uzyskaé minimalng grubosé
suchej powtoki 10 mm. Czas odstepu pomiedzy nanoszeniem kolejnych warstw nie powinien
przekracza¢ czasow podanych w kartach technicznych materiatdw. Po naniesieni powtoki nalezy
stepnie zagtadzi¢ a nastepnie zatrze¢ przy uzyciu odpowiednio dobranego sprzetu zacierajgcego.
Powtoke nalezy pielegnowac przez ponad 5 dni przy uzyciu wilgotnej juty i foli. Juta w trakcie tego
czasu nie powinna wyschngé i powinna byc¢ regularnie zwilzana woda.

5.2.5. WYKONYWANIE POWLOK MALARSKICH ANTYKOROZYJNYCH ZABEZPIECZAJACYCH
KONSTRUKCJE STALOWE

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozjg wykonywane jest w Wytworni, gdzie
wykonuje sie wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajgcej przed korozjg z wytgczeniem ostatniej
warstwy nawierzchniowej. Po ukonczeniu montazu powloke antykorozyjng nalezy dokonhczyc
zgodnie z projektem.

5.2.5.1. Wymagania dotyczace podtozy

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania podtozy pod powtoki antykorozyjne okresla norma PN-
EN ISO 12944-4:2001. Przygotowanie powierzchni ocenia sie poprzez wzrokowa ocene czystosci
profili powierzchni i czystosci chemicznej z zastosowaniem metod podanych normie PN-EN 1SO
12944-4:2001.

5.2.5.2. Elementy i konstrukcje zabezpieczane na budowie

Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie mogg by¢:
— zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,
— pokryte zgorzeling walcowniczg, rdzg, topnikami z procesu spawania i powtokami
lakierowymi.
Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem
odpowiedniego przygotowania.

5.2.5.3. Przygotowanie powierzchni

— oczyszczenie wstepne, polegajgce na: wyrdwnaniu nieréwnosci, w tym usunieciu
zadziorow, zaokragleniu krawedzi, wyrdéwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu
punktowym oraz wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach fgczenia elementow,

— oczyszczenie wtasciwe majgce na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejow i smarow,
produktéw spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu
odpowiedniej chropowato$ci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:
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— smarow i oleju - poprzez czyszczenie wodg, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem
organicznym lub czyszczenie alkaliczne,

— zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli - poprzez czyszczenie wodg, parg
lub czyszczenie alkaliczne,

— zgorzeliny walcowniczej - poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-$cierng
na sucho lub na mokro badz poprzez czyszczenie ptomieniem,

— rdzy - tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus
dodatkowo czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym badz
czyszczenie strumieniem wody,

— powtok lakierowych - poprzez usuwanie powiok za pomocg past rozpuszczalnikowych
lub alkalicznych, obrébke strumieniowo-scierng na sucho bgdz mokro, czyszczenie
strumieniem wody a takze omiatanie Scierniwem,

— produktow korozji cynku - poprzez omiatanie $cierniwem lub czyszczenie alkaliczne.
Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia
czystosci zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod
czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:

— wymagania producentow wyrobéw malarskich,

— przewidywang trwatos$¢ ochronnego systemu malarskiego,

— kategorie korozyjnosci srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN

ISO 12944-2:2001).
Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢é zgodne z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej.

5.2.5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢é podane w kartach technicznych lub
instrukcjach stosowania wyrobéw malarskich.
O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy
przeprowadzac w nastepujgcych warunkach:
przy temperaturze malowanego podifoza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie powinno
by¢ réowniez nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgcg parg
wodna,

— przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a
przy duzej chropowatosci powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy
powinno by¢ zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

— Najlepszg jakos¢ powiloki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-
25°C, przy wilgotnosci wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

— Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac
innego typu, w szczegolnosci od obrébki strumieniowo-$ciernej i spawania.

— W przypadku malowania elementéw wewnagtrz pomieszczen produkcyjnych nalezy
unika¢ zapylenia pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew sSwiezego
powietrza do pomieszczen, w ktdérych sg malowane elementy lub konstrukcje stalowe.
Nawiew Swiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane
powierzchnie.

— Po zakoniczeniu malowania swiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do
eksploatacji, powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje
producentow nie stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu.
Elementy konstrukcyjne ze swiezo naniesiong powiokg malarska, o ile jest to mozliwe,
nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz
powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.
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— Przy koniecznosci wykonywania robot malarskich na otwartym powietrzu, w razie
wystgpienia niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (np. na skutek zmian
pogodowy), miejsca malowane nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miare
mozliwosci zastosowaé nawiew cieptego, suchego powietrza, aby nie dopusci¢ do
oziebienia malowanych konstrukgiji.

— Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny byé w bezpieczny sposoéb
dostepne i dobrze o$wietlone.

5.2.5.5. Wymagania dotyczgce wykonania prac malarskich antykorozyjnych

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w
normie PN-EN 1SO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to
przyjmuje sie, ze pojedyncza grubos¢ powtoki nie moze by¢é mniejsza niz 80% nominalnej grubosci
powtoki. Tak wiec pojedyncza grubosé powitoki powinna osiggac

wielko$¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem Zze przecietna
wielkos¢ dla catosci (srednia) jest réwna lub wieksza od nominalnej grubosci powtoki.
Jednoczesnie nalezy zadbac¢ o osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o
nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubos¢ powtoki nie byta wigksza niz 3-krotna
nominalna grubos¢ powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki powinno sie
okresowo, podczas nakfadania powtoki, sprawdzac jej grubo$¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potgczenia nitowe i
srubowe powinny by¢é malowane szczegolnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe
zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowa¢ odpowiednig powtoke zaprawkowg o odpowiedniej
szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzega¢ okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdlnych powtok
oraz miedzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te
powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych
wyrobdw lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzgce do pogorszenia jej wiasciwosci ochronnych lub majgce
znaczacy wptyw na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powtoki nalezy nanie$¢ na podtoze nie pdzniej niz 6 godzin po
jego oczyszczeniu. Powtoka gruntowa powinna pokrywac¢ caty profil powierzchni stalowe;.

Kazda powloka powinna by¢ natozona réwnomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

5.2.6. CZYSZCZENIE SPRZETU | UTYLIZACJA ODPADOW | OPAKOWAN.

Po zakonczeniu naktadania powtok zabezpieczajgcych nalezy dokonaé czyszczenia sprzetu
poprzez przemycie rozpuszczalnikiem. Opakowania po materiale zywicznym oraz resztki materiatu
nalezy zutylizowaé¢ zgodnie ze wskazoéwkami producenta materiatu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdéine

Kontrola i odbiér robot oraz kontrola jakosci materiatdéw powinna by¢ przeprowadzona zgodnie z
zasadami ogoInymi podanymi w ST.00. ,Wymagania ogdine”.

Ze wzgledu na charakter robét zwigzanych z wykonaniem powtok zabezpieczajgcych i
antyposlizgowych kontrola nalezy obja¢ w szczegdlnosci:

- przygotowane podioze — oczyszczenie,

- gruntowanie podtoza,

,BIPROWOD - WARSZAWA” Sp. z o0.0. listopad 2015 1



Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni sciekéw w tapach
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-09 - Izolacje przeciwwodne, przeciwwilgociowe i powloki zabezpieczajace

- wykonaniu powtok malarskich, bgdz szpachlowych narazonych na ruch pojazdow.

6.2. Badanie i kontrola przed przystapieniem do robét
Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji aktualne Swiadectwa badan materiatdw podstawowych wykonywanych w ramach
nadzoru wewnetrznego przez producenta (atesty materiatéw). Ponadto wykonawca zobowigzany
jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz
wiasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Badania dotyczace powlok zabezpieczajacych
W trakcie prowadzenia robot nalezy w sposob ciggty kontrolowaé warunki atmosferyczne.

Prace wykonawcze powinny podlega¢ statemu nadzorowi i kontroli. W szczegdlnosci nalezy
wykonac:

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),

— kontrole wytrzymatosci betonu na odrywanie,
— sprawdzenie warunkow prowadzenia robot

— kontrole prawidtowosci wykonania powtoki (wizualna ocena jednorodnosci wykonania
powtok, stwierdzenie braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),

— o0znaczenie rzeczywistej grubosci powtoki (grubo$é powtoki winna byé zgodna z
wartoscig podang w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta;
grubosc¢ te okresla sie jako srednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w miejscach
wskazanych przez Inzyniera Kontraktu; grubosc¢ okresla sie¢ metodami nieniszczgcymi
lub niszczgcymi w sposob zgodny z aprobatg techniczng

— kontrole poprawnoéci naprawienia btedéw w wykonanej izolacji,
— 0znaczanie przyczepnosci powtok zabezpieczajgcych.
Ocena poszczegdélnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty budowlane realizowane w ramach niniejszego Kontraktu nie sg rozliczane na podstawie
szczego6towego obmiaru. Zadna z czeéci robét budowlanych nie bedzie ptatna stosownie do ilosci
wykonanej pracy, lecz na zasadach tzw. ryczattu jednostkowego wg Tabeli Ceny zawartej w SIWZ.

W tym swietle cena wykonania rob6t budowlanych bedzie zawarta w scalonych cenach ryczattowych
wg Tabeli Ceny i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

Dla robot budowlanych nie wprowadzono w kontrakcie odrebnej jednostki obmiarowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”.
Odbiory miedzyoperacyjne.

Odbiorom miedzyoperacyjnym podlegajg nastepujgce prace:
- przygotowane podfoze po oczyszczeniu
- podtoze po gruntowaniu
Odbiory po zakonczeniu robét (po stwardnieniu catej powtoki ochronnej)
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci bedzie ryczatt za wykonane roboty. Roboty bedg rozliczane skonczonymi
elementami robét.

Cena bedzie obejmowaé réwniez roboty tymczasowe i prace towarzyszace.
Cena wykonania izolacji i ocieplen obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— zakup i dostarczenie materiatdbw do wykonania izolacji,

— przygotowanie powierzchni do gruntowania,

— przygotowanie, montaz, transport i demontaz systemu rusztowan wraz z Kkosztami
dodatkowymi (dzierzawa, itp.),

— zabezpieczenie miejsca robaot,

— zagruntowanie powierzchni,

— montaz niezbednych konstrukcji wsporczych,

— wykonanie warstw izolacyjnych,

— wykonanie badanh i testéw zgodnie ze specyfikacjg techniczna,
— naprawa uszkodzen,

— uporzagdkowanie stanowiska po robotach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-1026 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

PN-B-24625 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowanymi na gorgco.

PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej
z tkaniny szklanej i welonu szklanego.

PN-B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j.

PN-B-27620 Papa asfaltowa na welonie z widkien szklanych.

PN-B-24625 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami
stosowane na gorgco

PN-EN 13252 Geotekstylia i wyroby pokrewne -- Wiasciwosci wymagane w
odniesieniu do wyrobdéw stosowanych w systemach
drenazowych

PN-EN ISO 527-1 Tworzywa sztuczne -- Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych
przy statycznym rozcigganiu -- Zasady ogolne

PN-EN 13967 Elastyczne wyroby wodochronne -- Wyroby z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji przeciwwilgociowej tgcznie z
wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwodnej czesci podziemnych -- Definicje i wtasciwosci

PN-EN 1504-1+9 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -
- Definicje, wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodno$ci -
- Czes¢ 1+9

PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych.
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Metody badan. Pomiary przyczepno$ci przez odrywanie

PN-EN ISO 12944-1+8 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich -- Cze$¢ 1 +8

PN-EN ISO 29601:2011 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozjg za pomocg ochronnych
systemow malarskich -- Ocena porowatosci suchych powtok

W przypadku gdy norma zostata wycofana lub zastgpiona nowg nalezy stosowac¢ norme aktualna.

10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Instrukcja ITB Nr 351/98 W-wa 1998 - Zabezpieczanie przed korozjg konstrukcji betonowych i
zelbetowych

3. Karty techniczne producenta zastosowanych wyrobdw wraz z ich aprobatg techniczng ITB.
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