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1. WSTEP

1.1

1.2.

1.3.

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-07.01) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét sieci miedzyobiektowych, ktdre zostang wykonane dla przedsigwziecia:
pn. ,,Rozbudowa i Przebudowa Oczyszczalni Sciekéw w Lapach”.

Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 06) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich robdt w zakresie sieci technologicznych i sieci wodociggowej
przewidzianych do wykonania w niniejszym kontrakcie.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wymagania szczegétowe dla robét w zakresie
sieci technologicznych ujetych w pkt.1.3.

Zakres Robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia rob6t w zakresie sieci
miedzyobiektowych. Rurociagg gazu nie wchodzi w zakres niniejszych Specyfikacji
Technicznych.

Niniejsze Specyfikacje Techniczne dotyczace wykonania sieci zewnetrznych nalezy
rozpatrywac i stosowa¢ wraz z Wymaganiami ogolnymi oraz z Dokumentacjg Projektowg
i rysunkami.

Roboty nalezy wykonywaé w bezpieczny sposob, Scisle w zgodzie z obowigzujgcymi
regulacjami prawnymi, normami, standardami i wymaganiami okreslonymi w Dokumentaciji
Projektowe] i Specyfikacjach Technicznych.

Zakres rzeczowy robot objetych specyfikacjg przedstawiono w Tabeli 1:

Tabela. 1 Zewnetrzne sieci technologiczne

Numer Srednical
rurocia Trasa Medium Materiat
gu
1 2 3 4
1 Ob.3+0b.5 Scieki ® 450/PEHD
2 Ob. 5+ Ob. 6 A/B Scieki ® 500/PEHD
2A Ob.5+ Ob. 7 Scieki ® 300/PEHD
. o @ 600/K.O
3 Ob.6 A/B + Ob.10A/B Scieki i osady ® 400/K.0
. o ® 600/PEHD
4 Ob. 10 A/B + Ob.12 A/B Scieki i osady ® 400/PEHD
_ . @& 250/PEHD
5 Ob. 12 A/B + Ob. 32 Scieki oczyszczone ® 400/PEHD
6 Ob. 21 + Ob. 10 A/B Roztwér PIX ® 20/PHVC
8 Ob. 27 + Ob. 10 A/B Powietrze ® 300/K.O
20 Ob. 17 + Ob. 20.40 Osad nadmierny @ 100/K.0
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Numer Srednical
rurocia Trasa Medium Materiat
gu
1 2 3 4
21 Ob. 17 + Ob. 19 Recyrkulat @ 600/zel.istn.
22 Ob. 19+ Ob. 16 Recyrkulat @ 400/stal istn.
23 Ob. 19 = Ob. 16 Wody osadowe @ 200/stal istn.
24 Ob. 22 = Ob. 20.40 Osad ustabiliz. @ 200/K.0 istn + proj
25 Ob. 16 + Ob. 6 A/B Recyrkulat @ 400/K.O istn + proj
26.K Ob.32 Kolektor Woda ®160 x 14,6/PE100
) L=45m technologiczna SDR 11
26.1 Ob. 32 +0b. 1 Woda ®125 x 11,8/PE100
' L=140m technologiczna SDR 11
26.1A Ob. 32 +0Ob. 1 Woda ®110 x 10,0/PE100
) L=30m technologiczna SDR 11
26.3 Ob.32+0b. 3 Woda d63 x 5,8/PE100
) L=45m technologiczna SDR 11
26.5 Ob.32+0b. 5 Woda ® 90 x 8,2/PE100
) L=25m technologiczna SDR 11
26.20 Ob. 32 + Ob. 20.40 Woda ® 90x8,2/PE100
) L=45m technologiczna SDR 11
_ Ob. 32 + Ob. 23 :’;’gﬁr"]"olo o ®110 x 10,0/PE100
' L=180m giczna - SDR 11
grzewcza zasilanie
. Woda
Ob. 23 + istn.kanat . ®110 x 10,0/PE100
CP.23 K600 L = 55 m technologlczna’ SDR 11
grzewcza powrot
Woda
Ob. 32+ 0b. 5 . @®90 x 8,2/PE100
Cz5 L=190m technologlczn_a _ SDR 11
grzewcza zasilanie
. Woda
Ob. 5 + istn.kanat . ®90 x 8,2/PE100
CP.5 Kk 600 L = 65 m technologlczn&} SDR 11
grzewcza powrot
Woda
Ob. 32+ Ob. 16 . @®90 x 8,2/PE100
CZz.16 L=125m technologlczna . SDR 11
grzewcza zasilanie
. Woda
Ob. 16+ istn.kanat . ®90 x 8,2/PE100
CP.16 K600 L =25 m technologlczna} SDR 11
grzewcza powrot
Woda
Ob. 32+ Ob. 28 . d75 x 6,8/PE100
Cz.28 L=50m technologlczn_a _ SDR 11
grzewcza zasilanie
. Woda
Ob. 28+ istn.kanat . d75 x 6,8/PE100
CP.28 K600 L =25m technologlczna’ SDR 11
grzewcza powrot
Woda
Ob. 32+ Ob. 20.40 . ®90 x 8,2/PE100
Cz.20 L=50m technologlczn_a _ SDR 11
grzewcza zasilanie
. Woda
Ob. 20.40 + istn.kanat . d75 x 6,8/PE100
CP.20.1 K600 L =28 m technologlczna} SDR 11
grzewcza powrot
. Woda
Ob. 20.40 + istn.kanat . d75 x 6,8/PE100
CP.20.2 K600 L =28 m technologlczne} SDR 11
grzewcza powrot

Rurociggi wody technologicznej zostang utozone na gtebokosci 1,20 m.
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Tabela. 2 Przytacza wodociggowe

1 Ob. 1 Woda pitna DN321=38m
2 FW.3 Woda pitha DN201=9m
3 Ob. 5 Woda pitha DN251=25m
4 FW.5 Woda pitna DN201=18 m
5 Ob. 20.40 Woda pitna DN321=16m
6 BF. 20.40 Woda pitha DN201=45m
7 FW.20.40 Woda pitha DN20I=7m
8 Ob. 21 (oczomyijka) Woda pitha DN201=33m

Przytagcza wodociggowe zostang wykonane z rur PE100 SDR 11 i utozone
na gtebokosci 1,30 m.

Tabela. 3 Przylacza kanalizacyjne

Studzienki: 2 x 1200
1 Ob. 1 k2001=39m 1 % 800
2 FW.3 k1601=9m Studzienka 1 x 600
3 Ob. 5 K1601=20m Studzienki 2 x 800
4 FW.5 k1601=18 m Studzienki 2 x 600
5 Ob. 20.40 k2001=20m Studzienki: 2 x 1200
Studzienki: 1 x 1200
6 BF. 20.40 K160 =45 m 2 % 600
7 FW.20.40 DN201=7m Studzienka 1 x 600

Przytgcza kanalizacyjne zostang wykonane z rur PVC i utozone
na $redniej gtebokosci 2,20 m.
llos¢ studzienek zelbetowych D 1,2 3 szt., gtebokos¢: 3,0 m,

llos¢ studzienek zelbetowych D 1,2 2 szt., glebokos¢: 2,5 m,
llos¢ studzienek zelbetowych D 0,8 2 szt., gtebokos¢: 2,5 m,
llo$¢ studzienek PE D 0,6 6 szt., glebokosé: 2,0 m.

Tabela. 4 Przylgcza wpustow ulicznych

_ Studzienki: 2 x 1200
1 Ob.1 k2001=39m 1 % 800
2 FW.3 k1601=9m Studzienka 1 x 600
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_ Studzienki: 1 x 1200
3 Ob.5 K160 =20 m 2 ¥ 800
4 FW.5 k1601 =18 m Studzienki 2 x 600
5 Ob. 20.40 k200 =20 m Studzienki: 2 x 1200
_ Studzienki: 1 x 1200
6 BF. 20.40 K160 1=45m >y 800
7 FW.20.40 DN201=7m Studzienka 1 x 600

Przytacza wpustéw ulicznych zostang wykonane z rur PVC kanalizacyjnych
klasy S (SDR34 S16,7) i utozone na $redniej gtebokosci 1,90 m.

1.3.1. LIKWIDACJA KOLIZJI

1.4.

1.5.

Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST
- 00 "Wymagania ogdlne".

Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ST-00-Wymagania ogdlne.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

2. MATERIALY - WYMAGANIA | STANDARDY

2.1.

Wszelkie nazwy wtasne produktéw i materiatow przywotane w specyfikacji stuzg ustaleniu
pozgdanego standardu wykonania i okreslenia wtasciwosci i wymogow technicznych
zatozonych w dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan.

Dopuszcza sie zamieszczenie rozwigzan w oparciu o produkty (wyroby) innych
producentow pod warunkiem zapewnienia tych samych wtasciwosci technicznych, oraz
uzyskanie akceptacji Inzyniera.

Dla wszystkich urzgdzen nalezy przyjg¢ minimalny okres uzytkowania 80000 godzin (klasa 5
wg PN-EN 12255).

Armatura

2.1.1. ZASUWY NOZOWE

Wymagania ogéine
e Szczelnos$é zasuw w obu kierunkach;

e Dolna czes¢ ptyty noza sfazowana w celu utworzenia turbulencji medium, pod koniec
zamykania zasuwy wyptukuje ewentualne osady;
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e Uszczelnienie obwodowe dolne wykonane w sposob eliminujgce strefy martwe (zalegania
osadu);

e Uszczelnienie poprzeczne zasuwy — wargowe wewnatrz wypetnione sprasowang masg
uszczelniajgca, umozliwiajace doszczelnienie podczas pracy zasuwy (bez potrzeby
demontazu zasuwy i odciecia przeptywu w rurociggu);

Materiaty: korpus — zeliwo sferoidalne GGG40; n6z — 1.4301, 1.4571; watek (wrzeciono) —
stal kwasoodporna;

Zasuwy nozowe z napedem elektromechanicznym odcinajagcym

e Naped elektromechaniczny ze zintegrowanym (wiasnym, fabrycznym) ukfadem
sterowania taki jak Auma Matic lub inny réwnowazny typu otworz/zamknij:

sterowanie lokalne/zdalne, pozycja potozenia zasuwy otwarta, zamknieta,
zasilanie 3 fazowe 400 V, 50 Hz,

grzatka do podgrzewania wewnetrznego,

szczelnosé P67,

zabezpieczenie termiczne uzwojenia silnika,

z mozliwoscig obstugi recznej.

o Dostosowane do potgczenia miedzykotnierzowego PN 10;

Zasuwy nozowe z napedem elektromechanicznym sterujgcym

¢ Naped elektromechaniczny ze zintegrowanym (wtasnym, fabrycznym) ukfadem sterowania
taki jak Auma Matic lub inny réwnowazny:

sterowanie lokalne/zdalne, pozycja potozenia zasuwy otwarta, zamknieta,
zasilanie 3 fazowe 400 V, 50 Hz,

grzatka do podgrzewania wewnetrznego,

szczelnosé IP67,

zabezpieczenie termiczne uzwojenia silnika,

¢ Dostosowane do potgczenia miedzykotnierzowego PN 10;

2.1.2. PRZEPUSTNICE (ZAWORY KLAPOWE)
¢ Medium — biogaz

¢ Wykonanie konstrukcyjno materiatowe

— jezeli miejsce odciecia przeptywu znajduje sie nad powierzchnig terenu, w

pomieszczeniu lub komorze:

korpus wykonany z Zeliwa (przynajmniej w gatunku GG25), dysk oraz watek ze stali
kwasoodpornej, uszczelnienie EPDM lub inne odpowiednie dla medium jakim jest
biogaz

korpus nalezy w sposob wiasciwy zabezpieczy¢ przed korozja.

2.1.3. ZAWORY ODCINAJACE KULOWE

e Medium — woda technologiczna (Scieki oczyszczone), osady, biogaz

¢ Wykonanie konstrukcyjno materiatowe

przytgcze gwintowane
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— korpus i kula ze stali stopowej 1.4301 lub lepszej

— uszczelnienie pomiedzy kulg a korpusem (gniazda) z PTFE

— uszczelnienie trzpienia gwarantujgce petng szczelnos¢, nie wymagajgce konserwacji
— naped reczny dzwigniowy.

2.1.4. ZASUWY KLINOWE MIEKKOUSZCZELNIONE

2.2.

e Zasuwy klinowe migkkouszczelniane do zabudowy w ziemi
— przytacza kotnierzowe PN 10
— zasuwa do zabudowy w ziemi

e Parametry nominalne zasuw
— DN 400; PN 10; dla rury D, 406.,4 x 5,0 St3S.

Obudowa teleskopowa ze skrzynkg uliczng

o Wykonanie materiatowe
— rura ostonowa: PE,
— trzpien: stal ocynkowana,
— nasada wrzeciona z wyprowadzeniem pod klucz: zeliwo,
— skrzynka uliczna dla zasuwy DN 200.

Rury i ksztattki
Dostarczone rury powinny by¢ fabrycznie cechowane wzdtuz rury. Cecha winna zwierac:
— nazwe producenta,

rodzaj dopuszczonego medium,

klase i nazwe surowca,

dtugosé, srednice i grubosé Scianki,
— nrnorm lub aprobat, wtasno$ci wytrzymatosciowe rury.

2.2.1. RuUryY zPE

Rury i ksztattki PEHD do budowy kanalizaciji ci$nieniowej i instalacji przemystowych, do gazu
oraz rury ochronne.

Rury do kanalizacji ciSnieniowej i instalacji przemystowych

Muszg posiadac¢: Certyfikat na Znak Bezpieczenstwa ,B”, Aprobate Techniczng COBRTI
INSTAL, Certyfikat Zgodnosci ZETOM, Aprobate Techniczng IGNIG.

Muszg spetnia¢ wymagania: 1ISO 4427, 1ISO 4437, PN-EN 1119:2000, PN-EN 1228:1999 ,
PN-EN 1555-1:2004, PN-EN 12201-1:2004, PN-EN 13244-1:2004, PN-EN 12666-1:2007.

e Materiat: PEHD
¢ Rodzaje potaczen: zgrzewanie doczotowe i ksztattki elektrooporowe, potgczenia PE/stal.
e Rodzaje rur:

- Rura ci$nieniowa SDR 11.
Bedg stosowane rury o nastepujgcych srednicach Dy: 25 mm.
- Rury do kanalizacji cisnieniowej i instalacji przemystowych: SDR 17.
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Beda stosowane rury o nastepujgcych srednicach Dy: 50 + 710 mm.

Rury do instalacji gazowych

Muszg posiadac¢: Certyfikat na Znak Bezpieczenstwa ,B”, Aprobate Techniczng COBRTI

INSTAL.

Materiat: PE 100, SDR 17.

Rodzaje potaczen: zgrzewanie doczotowe, ztgcza rurowe PE/stal i ztgcza kotnierzowe
PE/stal.

2.2.2. RurYzPVC

Rury kanalizacyjne z PVC, muszg posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM, ocene Higieniczng
PZH, Aprobate Techniczng COBRTI INSTAL.

Parametry:

= Materiat PVC

= Rodzaj potgczenia Kielichowe z uszczelkg gumowa
* Temp. Robocza [°C] +60

= Kolor Siwy

Stosowane bedg rury kielichowe PVC-U z uszczelkg klasy S (SDR 34, SN 8).
Zakres srednic Dy: 110, 160, 200 i 315.

2.2.3. RURY ZE STALI NIERDZEWNEJ

Przewody technologiczne majgce kontakt ze sciekami lub osadami w miejscach okreslonych
projektem (wewnatrz obiektéw oraz okoto 1,0 m poza ich gabarytem) a takze sieci
sprezonego powietrza od dmuchaw do reaktoréw biologicznych bedg wykonana ze
stabilizowanego kwasoodpornego stopu 1.4301 zgodnie z PN-EN 10088-1:2007 lub jego
odpowiednika wedtug AlSI, DIN, BS, SS, AFNOR.

Potgczenia tych rur beda:

— spawane elektrycznie elektrodami 308L/MVR AC/DC
— spoina "Y" wedtug PN-75/M-69014,
— klasa ztgcza "D", wymagania wedtug PN-78/M-69011.

2.2.4. RURY ZE STALI WEGLOWEJ

Rury ze stali weglowej bedg stosowane jako materiat do wykonania rurociggéw
tymczasowych.

e Materiat: rura stalowa ze szwem wzdtuznym odmiany wytrzymatosciowej G 235 ze stali
St3S wg PN-85/H74244

e Polgczenia: spawane.

2.2.5. STUDZIENKI BETONOWE
Na kanatach przewidziano studzienki:
- pofgczeniowe @1200
- pofgczeniowe @800
- potagczeniowe i rewizyjne @600 z PE (do podfgczenia filtréw weglowych i biofiltru)

Sa typowe studzienki potgczeniowe i rewizyjne szczelne z kregéw betonowych wg PN-92/B-
10729 z wilazami @600 typu ciezkiego kl. D 400 (w strefie drég jezdnych oraz placow
manewrowych oraz parkingéw), wg EN-124:2000 z osadzonymi stopniami wilazowymi
zeliwnymi Zc; w dnie wykonane kinety z betonu B45 wodoszczelnego W8; kominy ztazowe z
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kregow betonowych @ 800); Przejscia kanatow przez Scianki studzienek szczelne,
wypetnione materiatem plastycznym. Podtoze betonowe studzienek o gr. 10 cm wykonac z
betonu o wodoszczelnosci W8 (cement portlandzki) utozone na podsypce zwirowej gr. 5 cm
(PN-80/ B-01800, PN-80/01801 i instrukcja ITB nr 240).

Poziom gérnej powierzchni wtazu w nawierzchni utwardzonej powinien by¢ réwny z
nawierzchnig, natomiast w terenach zielonych powinien by¢ usytuowany, co najmniej 8 cm
nad powierzchnig terenu.

Studzienki nalezy zabezpieczy¢ z zewnagtrz przez zagruntowanie oraz trzykrotne
posmarowanie masg bitumiczna.

2.3. Zlacza

2.3.1. UNIWERSALNA OPASKA DO NAWIERCANIA
— korpus z zeliwa sferoidalnego, z antykorozyjnym pokryciem epoksydowym;
— uszczelki: elastomerowe;
— opaska mocujgca, $ruby, nakretki: stal nierdzewna, nie gorsza niz AlSI 316;
— odejscie: kotnierzowe PN 10.

2.3.2. ZLACZA NAPRAWCZE

— szczelnosé potgczenia uzyskiwana przez docisk uszczelki wargowej wykonanej
Z elastomeru za pomocg stalowej obudowy;

— zlgcza naprawcze powinny posiada¢ Aprobate Techniczng COBRTI INSTAL,;

— obudowa ztgcza ze stali nierdzewnej 1.4571;

— zamki ze stali nierdzewnej 1.4404/1.4435;

— uszczelka elastomerowa powinna by¢ odporna chemicznie na dziatanie medium;

— uszczelka powinna zapewnia¢ progresywny efekt uszczelnienia tzn. za pomoca
kanalikow wykonanych w uszczelce elastomerowej ciSnienie medium powinno
dociskac¢ uszczelke do zewnetrznej powierzchni rury;

— powinny posiadac przecietg uszczelke i mozliwos¢ rozpiecia w celu natozenia na rure
W miejscu uszkodzenia;

— minimalna szeroko$c¢ ztgcza powinna wynosi¢ 138 mm.

2.3.3. ZLACZA MONTAZOWE ROZNICOWE 750/710

— szczelno$¢ potgczenia uzyskiwana przez docisk uszczelki wargowej wykonanej
z elastomeru za pomocg stalowej obudowy;

— ztgcza montazowe powinny posiadac atest Panstwowego Zakfadu Higieny;

— ztgcza montazowe powinny posiada¢ Aprobate Techniczng COBRTI INSTAL;

— obudowa zlgcza ze stali nierdzewnej 1.4571;

— zamki ze stali nierdzewnej 1.4404/1.4435;

— uszczelka elastomerowa powinna by¢ odporna chemicznie na dziatanie medium;

— uszczelka powinna zapewnia¢ progresywny efekt uszczelnienia tzn. za pomoca
kanalikbw wykonanych w uszczelce elastomerowej ciSnienie medium powinno
dociskac uszczelke do zewnetrznej powierzchni rury;

2.3.4. POLACZENIA KOLNIERZOWE

Kotnierze uzyte w potaczeniach kotnierzo-srubowych muszg by¢ zgodne z Polskg Normag
PN-1SO 7005-1.

Do potfagczen rurociggdéw nalezy zastosowac kotnierze przewidziane dla cisnienia min. 1,0
MPa (o ile wymagania technologiczne nie stanowig inaczej).
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Do potagczen rurociggow nalezy stosowac kotnierze wg wymagan okreslonych w warunkach
montazu armatury.

Do pofgczen rurociggdw wspétpracujgcych z urzgdzeniami lub armaturg, Sruby fgczace
ich elementy sktadowe powinny by¢ wykonane w klasie $rednio-dokladnej ze stali
nierdzewnej. Rodzaje i wymiary stosowanych srub, nakretek, podktadek musza odpowiadaé
warunkom zawartym w PN. Wszystkie nakretki i Sruby zaopatrzone zostang w odpowiednie
podktadki.

W potgczeniach elementéw wykonanych ze stali ocynkowanej lub stopow aluminiowych,
podktadki ze stali nierdzewnej, zarowno pod tbem Sruby jak i pod nakretka.

Stosowane uszczelnienia muszg byé bezazbestowe, dostosowane do parametréw (cisnienie,
temperatura, czynnik roboczy) oraz muszg by¢ dostarczone z odpowiednimi swiadectwami
jakosci.

W potgczeniach rurociggow, w okreslonych miejscach przez projektanta, nalezy takze
przewidzie¢ potgczenia elastyczne (wydtuzalniki montazowe i termiczne) dostosowane do
parametrow pracy rurociggu, ktére muszg by¢ dostarczone z odpowiednimi swiadectwami
jakosci.

3. SPRZET

W zaleznosci od potrzeb i przyjetej technologii wykonania robot Wykonawca powinien
dysponowac nastepujgcym sprzetem:
— pita do ciecia asfaltu i betonu,
— miot elektryczny lub pneumatyczny ze sprezarkg spalinowa,
— pita motorowo-fancuchowa,
— zuraw samochodowy o udzwigu do 3 ton na wysiegu do 20 m,
— zuraw samochodowy o udzwigu do 3 ton na wysiegu do 6 m,
— koparke podsiebierng 0,25 m?3,
— spycharko-fadowarke kotowa,
— koparko-spycharke na podwoziu ciggnika,
— samochod samowytadowczy 25+30 ton,
— materiaty szalunkowe,
— specjalistyczny sprzet do wykonania przecisku lub przewiertu poziomego,
— sprzet do zageszczania gruntu,
— samochdd ciezarowy z naczepg do przewozu elementéw o dtugosci do 12 m,
— samochdd skrzyniowy o tadownoséci do 6 ton,
— samochdod dostawczy o tadownosci do 1 tony,
— wciggarka reczna 3+5 ton,
— wycigg wolnostojagcy z napedem spalinowym 0,5 tony,
— zespol prgdotworczy tréjfazowy przewozny 20 kVA,
— spawarka elektryczna,
— komplet do spawania gazowego,
— kociot do topienia lepiku,
— pojemnik do betonu,
— komplet narzedzi slusarskich,
— lapy, kilofy,
— zgrzewarki do rur PEHD.

Sprzet musi posiadac aktualne przeglady techniczne i by¢ utrzymywany w dobrym stanie.
Pozostate wymaganie dla sprzetu okreslono w ST-00 ,Wymagania ogdine”.

»BIPROWOD — WARSZAWA” Sp. z o.0. Listopad 2015 12




Rozbudowa i Przebudowa Oczyszczalni Sciekéw w tapach
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-06 — Sieci miedzyobiektowe

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-00 ,Wymagania ogdine”.

Rury mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu wytgcznie w potozeniu poziomym.
Rury powinny by¢ tadowane obok siebie na catej powierzchni lub zabezpieczone przed
przesuwaniem sie z ostrymi przedmiotami, moggcymi spowodowacC uszkodzenia
mechaniczne. Podczas prac przetadunkowych rur nie nalezy rzuca¢, szczegdlng ostroznos¢
nalezy zachowac przy przetadunku rur z tworzyw sztucznych w temperaturze blisko 0°C i
nizszej. Przy wielowarstwowym ukfadaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzszac $cian
Srodka transportu o wiecej niz 1/3 Srednicy zewnetrznej wyrobu. Pierwszg warstwe rur
kielichowych i kotnierzowych nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, podobnie
poszczegoblne warstwy nalezy przedziela¢ elementami drewnianymi o grubosci wiekszej niz
wystajgce czesci rur.

Transportowane elementy (np. armatura itd.) powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem i uszkodzeniami.

Wyroby z tworzyw sztucznych sg podatne na uszkodzenia mechaniczne. Z uwagi
na ich specyficzne wiasciwosci nalezy scisle przestrzega¢ zalecen producenta. Jezeli w
instrukcji lub wytycznych producenta nie sformowano innych zalecen, to nalezy zachowac
nastepujgce wymagania przy transporcie:

— przewdz rur moze sie odbywac wytgcznie samochodami skrzyniowymi,
— przewdz powinien sie odbywacé przy temperaturze powietrza od 0°C do +30°C,

— na platformie samochodu rury powinny leze¢ kielichami naprzemiennie, na
podkfadach drewnianych o szerokosci co najmniej 10 cm i grubosci co najmniej 2,5
cm, utozonych prostopadle do rur,

— wysoko$¢ fadunku na samochodzie nie powinna przekracza¢ 1,0 m,

— rury powinny by¢ zabezpieczone przed zarysowaniem przez podtozenie tektury falistej
i desek pod tancuchy spinajgce boczne $ciany skrzyni samochodu,

— przy zatadunku i roztadunku rur nie mozna rzucac ani przewracac po pochylni.

Przy sktadowaniu rur i wyroboéw z tworzyw sztucznych nalezy zachowaé nastepujgce
wymagania:

— rury powinny by¢ sktadowane na rownym i gtadkim podtozu, pozbawionym kamieni i
innych materiatbw mogacych spowodowac uszkodzenia,

— rury w prostych odcinkach sktadowa¢ w stanach na réwnym podtozu na podktadkach
drewnianych o szerokosci nie mniejszej niz 0,1 i w odstepach 1 m.

Sktadowanie rur w stosach powinno sie odbywac¢ z zastosowaniem belek drewnianych, ktére
powinny pokrywaé przynajmniej 50% powierzchni sktadowania. Wysokos$¢ stosu nie powinna
przekraczaé¢ 2,0 m.

Oryginalne opakowania fabryczne, najcze$ciej w formie palet rur, nadajg sie zaréwno do
transportu jak i sktadowania.

— Szczegdblng uwage nalezy zwrdci¢ na zakonczenia rur i zabezpieczy¢ je przed
zanieczyszczeniemi i uszkodzeniem ( kapturki, wkfadki itp.).

— Zachowaé¢ szczegdlng ostroznos¢ przy pracach w obnizonych temperaturach
zewnetrznych z uwagi na to, ze w ujemnych temperaturach wzrasta podatnos¢ na
uszkodzenie mechaniczne wiekszosci tworzyw sztucznych.

— Tworzywa sztuczne majg ograniczong odpornos¢ na promieniowanie UV, w zwigzku z
czym nalezy je chronic przed dtugotrwatg ekspozycjg na swiatto stoneczne.

— Sktadowane rury i ksztattki nie mogg byé narazone na oddzialywanie
rozpuszczalnikow i kontakt z otwartym ogniem.
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— Rury z roznych materiatdow i o roznych srednicach powinny by¢ sktadowane
oddzielnie, a gdy nie jest to mozliwe to rury o wiekszych srednicach i grubszych
Sciankach powinny znajdowac sie na spodzie.

Betonowe elementy prefabrykowane powinny by¢ przewozone w pozycji poziomej i nalezy
je zabezpieczy¢ przed przesuwaniem w czasie ruchu pojazdu. Sktadowanie elementow
betonowych moze sie odbywaé na gruncie nieutwardzonym wyréwnanym, pod warunkiem
ze nacisk przekazywany na grunt nie przekroczy 0,5 MPa. Przy sktadowaniu wyrobow w
pozycji wbudowania, wysokosci skladowania nie powinna przekracza¢ 1,8 m. Sktadowanie
powinno umozliwi¢ dostep do poszczegdlnych stoséw lub pojedynczych elementéw.

Sktadowanie wtazow i stopni moze mie¢ miejsce na odkrytych skfadowiskach z dala od
substancji dziatajgcych korodujgco. Wiazy powinny by¢ posegregowane wedtug klas.

Materiaty do zabezpieczeh antykorozyjnych (farby, utwardzacze, rozpuszczalniki, lepik
asfaltowy, maty szklane) nalezy przewozi¢ zgodnie z instrukcjami producentéw.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogélne dla robét podano w ST — 00 Wymagania ogdlne.
5.1. Roboty ziemne

5.1.1. WYKOPY

Wymagania okreslajgce sposéb wykonania wykopdw zostaty przedstawione w ST-02
,Roboty ziemne”.

5.1.2. ZASYPKI

Wymagania okreslajgce sposob zasypywania wykopow, wykonywania podsypek i nasypow
przedstawiono w ST-02 ,Roboty ziemne”.

5.2. Rurociagi z PE
Przewody i armatura

Rury, ksztattki, uszczelki i armatura przewodow powinny by¢ sprawdzone przed montazem,
czy spetniajg wymagania projektowe, czy sg oznakowane i czy nie sg uszkodzone.

Osie przewoddéw w wykopach oraz rzedne poczatku i konca kazdego odcinka powinna by¢
wytyczona i oznakowane.

Rury mozna opuszcza¢ do wykopu recznie. Przy opuszczaniu przewodu na dno wykopu, jak
rowniez przy zmianie kierunku rur lezgcych, nalezy zwrécic uwage na to, aby nie
przekroczy¢ dopuszczalnego minimalnego promienia zatamania, przy czym dopuszczalnha
wartos¢ wygiecia rur zalezy miedzy innymi od temperatury.

Przewody powinny by¢ utozone zgodnie z projektem. Przy koniecznosci pokonania
nie przewidzianej przeszkody zmiany trasy nalezy uzgodni¢ z Projektantem i Inspektorem
nadzoru.

Utozony odcinek przewodu wodociggowego powinien by¢é zabezpieczony przed
zanieczyszczeniem.

Przy poziomie wody gruntowej powyzej dna wykopu nalezy zapewni¢ odwodnienie wykopu
na czas robot, natomiast przewod nalezy zabezpieczy¢ przed ewentualnym wyptynieciem.

Na przewodach ci$nieniowych powinna by¢é zamontowana armatura o minimalnym cisnieniu
nominalnym 1MPa (10 bar). Nalezy stosowac zasuwy klinowe z koncéwkami do potaczen z
PE, z obudowami i skrzynkami do zasuw.
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Potgczenia rur
Rury i ksztattki z PE nalezy tgczy¢ przez zgrzewanie zgodnie z instrukcjg Producenta.

Montaz przewodow z PE w temperaturze otoczenia nizszej od 0°C jest mozliwy. Jednakze z
uwagi na zmniejszong elastycznos¢ tego materiatu w niskich temperaturach, zaleca sie
wykonywac potgczenia w temperaturze nie nizszej niz 0°C.

Zgrzewanie przy pomocy zigcz elektrooporowych odbywa sie przy uzyciu ksztattek z
wtopionym drutem elektrooporowym. W ztgcza wsuwa sie przyciete prostopadle i
oczyszczone koncdwki rur z PE , a nastepnie ,przepuszcza” sie przez drut oporowy prgd w
okreslonym czasie i 0 odpowiednich parametrach zgodnie z instrukcjg producenta zigcz.
Elektrozgrzewanie powinno by¢ wykonywane przy unieruchomionych koncéwkach rur.
Zakres temperatur w jakich mozna dokonywaC zgrzewania okreslajg producenci ztgcz
elektrooporowych. Ogoélnie mozna przyjgé, ze zgrzewanie to jest dopuszczalne w zakresie
temperatur otoczenia od —5° C do +45° C.

Stanowisko do zgrzewania rur powinno sie znajdowa¢ w poblizu wykopu, w miejscu
ostonietym przed bezposrednim nastonecznieniem i opadami atmosferycznymi.

5.3. Studzienki kanalizacyjne z kregow zelbetowych

Na dnie wykopu na podsypce piaskowej grub. 20 cm nalezy wykonaC betonowg ptyte
podfundamentowg 190,0 x 190,0 cm, grubosci 10 cm z betonu B-7,5. Na ptycie nalezy
ustawi¢ prefabrykowane dno studzienki rewizyjnej. Dla wszystkich rurociggéw wykona¢ w
dnie studni i kregach betonowych przejscia szczelne z zastosowaniem tancuchéw
uszczelniajgcych.

Na pierscieniu dna studzienki nalezy posadowi¢ kregi zelbetowe fgczone na uszczelke.

Kregi nalezy przykry¢ pokrywg betonowg na podmurowce z cegty ceramicznej. Na plycie
nalezy zamontowac wtaz zeliwny. Na dnie studzienki nalezy wykonac kinete betonowa.

Poziom gdérnej powierzchni wtazu w nawierzchni utwardzonej powinien by¢é rowny z
nawierzchnig, natomiast w terenach zielonych powinien by¢ usytuowany, co najmniej 8 cm
nad powierzchnig terenu.

Studnie nalezy ustawi¢ na podtozu z 15 cm z piasku zageszczonym do wspotczynnika Is
0,95%.

Nie dopuszcza sie zastosowania studni z kregdéw tgczonych na zaprawe cementows.

Studzienki nalezy zabezpieczy¢é z zewnatrz przez zagruntowanie oraz trzykrotne
posmarowanie masg bitumiczna.

5.4. Wykonanie rurociggow stalowych

5.4.1. RUROCIAGI ZE STALI K.O. NA ESTAKADZIE

Materiaty

= Elementy rurociggu.
Na rurocigg zostang zastosowane rury ze szwem ze stali stopowej jak w punkcie 2.2.4
niniejszej Specyfikaciji.

Rury nalezy zamowi¢ w odcinkach 6,0 m z dopuszczalng owalnoscig mierzong na koncach
nie wiekszg jak odchyiki wymiarowe srednic zewnetrznych.

= Elementy zamocowan rurociggow.
Wymagania zostaty okreslone w ST-05.03 ,Elementy stalowe”.

= Armatura.
Kompensatory stalowe mieszkowe wedtug punktu 2.1.1 niniejszej Specyfikaciji.
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Wykonanie elementéw rurocigqu

= Powierzchnie.
Powierzchnie elementéw rurociggéw powinny by¢ czyste bez widocznych wad, jak pekniecia,
wgniecenia, naderwania, ostre rysy i itp. Dla powierzchni zewnetrznych dopuszcza sie
nieznaczng chropowato$é, pojedyncze rysy, wgniecenia, jezeli ich gtebokos¢, sprawdzona
przez probe usuniecia lokalnego, nie przekracza potowy odchytki ujemnej grubos$ci scianki, a
wymiar liniowy nie przekracza 2,5 mm.
Powierzchnia spoin powinna odpowiada¢ wymaganiom dla ztgczy spawanych.
= Wymiary.

—  Wymiary liniowe
Wymiary liniowe nalezy wykonaé¢ z tolerancjig wg PN-78/M-02139 — odchytki szeregu
zgrubnego dla wymiarow liniowych miedzy powierzchniami nieobrobionymi mechanicznie.

— Ptaszczyzny czotowe

Plaszczyzny czotowe koncowek przygotowanych do spawania powinny by¢ obciete
prostopadle do osi elementu.

Dopuszczalna odchytka prostopadtoSci ptaszczyzny czotowej koncowki wzgledem osi
wzdtuznej nie powinna przekracza¢ 3 mm.

Koncowki tgczonych elementéow przygotowanych do spawania powinny mie¢ ksztatt kotowy i
by¢ wykonane w klasie tolerancji H11 i spetnia¢ wymagania ztgczy spawalniczych.

—  Prostoliniowos¢

Prostoliniowo$¢ zespawanych elementéw rurowych po wykonaniu spoiny powinna by¢
zachowana.

Odchyitka prostoliniowosci mierzona w odlegtosci 200 mm od tworzacej zewnetrznej jednego
Z elementow nie powinna przekracza¢ 1 mm.

— Krdocce i odgatezienia

Krocce i odgatezienia powinny byé przyspawane bez odchylenia i przesuniecia osi, oraz
powinny mie¢ rownolegte ptaszczyzny koncowek w stosunku do osi gtdwnej elementu.

— Kotnierze

Kotnierze spawane do elementéw rurowych powinny mie¢ prostopadta ptaszczyzne
przylgowg do osi elementu.

Dopuszczalna odchytka prostopadiosci mierzona na S$rednicy zewnetrznej przylgi nie
powinna przekracza¢ 2 mm.

Otwory na Sruby nie powinny leze¢ na gtéwnych osiach symetrii elementu.

Potaczenia spawane

Ztgcza spawane nalezy wykonac Scisle wedtug technologii spawania opracowanej przez
Wykonawce i przedstawionej do zatwierdzenia Inzynierowi.

Na ztgczach niedopuszczalne sg nastepujgce wady powierzchniowe:
— pekniecia,
— przesuniecia krawedzi Scianek od strony grani wieksze niz 10% grubosci scianki,
— przesuniecia krawedzi $cianek od strony lica wieksze niz 20% grubosci $cianki,

— wody wykryte na podstawie ogledzin zewnetrznych, zlgcza spawane przekraczajg
dopuszczalne wymiary dla klasy wadliwosci W3 wedtug PN-85/M-69775.

Po stwierdzeniu niedopuszczalnych wad nalezy przeprowadzi¢ badania metoda
radiograficzng lub ultradzwiekowg 25% ztgczy wykonanych przez danego spawacza.

t uki segmentowe
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Przewiduje sie zastosowanie tukéw gtadkich ze szwami wzdtuznymi, wykonanych fabrycznie.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie po uzyskaniu zgody Inzyniera wykonanie
tukow przez Wykonawce.

tuki bedg wykonane sg z rur stalowych ze szwem. Szew rury nalezy umieszcza¢ na
tworzgcej obojetnej tuku, na przemian dla poszczegolnych segmentow.

Liniowe odchylenie od osi ramienia nie moze przekracza¢ £5 mm.
Przesuniecie krawedzi segmentéw nalezy podda¢ nastepujgcym badaniom:
— ogledziny zewnetrzne,
— sprawdzenie wymiaréw,

— badania materiatu — przez sprawdzenie zaswiadczenia jakosci, stwierdzajgcego
zgodnos¢ uzytego materiatu z wymogami,

— badania zlgcz spawanych — 100% spawow metodg radiograficzng lub ultradZzwiekowa
dla tukéw D,1016 i D,813.

Trojniki spawane

Trojniki spawane sg z rur stalowych ze szwem.
Szew rury podstawowej nalezy umieszcza¢ w znacznej odlegtosci od kroccdw.

Liniowe odchylenie osi krééca na jego catkowitej odlegtosci, oraz odchytka réwnolegtego
przesuniecia osi kro¢ca nie powinny przekracza¢ 5 mm.

Wewnetrzne powierzchnie w miejscach potgczenia krééca z rurg podstawowg muszg byé
gtadkie, a ostre krawedzie zaokraglone.

Réwnolegtos¢ ptaszczyzny kohcowek do spawania nie powinna przekracza¢ 3 mm.
Kazdy trojnik nalezy podda¢ nastepujacym badaniom:

— ogledziny zewnetrzne,

— sprawdzenie wymiarow,

— badania materiatu — przez sprawdzenie zaswiadczenia jakoéci, stwierdzajgcego
zgodnos$¢ uzytego materiatu z wymogami,

— badania ztgcz spawanych — 100% spawdw metodg radiograficzng lub ultradZzwigkowa.

Montaz rurociagu

= Wykonawca w taki sposéb powinien sprefabrykowac¢ poszczegdlne elementy rurociggu,
aby ograniczy¢ ilo$¢ spawow na montazu.

= Wstepne naciggi kompensatoréw obliczy¢ dla spodziewanej temperatury montazu i
wykonac¢ po zamontowaniu sgsiadujgcych zamocowan statych.

= Przy montazu zamocowan S$lizgowych zwroci¢ szczegdlng uwage na odpowiednie
ustawienie stopy wzgledem osi podpory. Powierzchnie $lizgowe pokry¢é smarem
grafitowym.

|zolacja cieplna.

Wykonac¢ zgodnie z punktem 5.8.1 niniejszej Specyfikacji.

Proba szczelno$ci

Szczelnos$¢ rurociggdbw nalezy sprawdzi¢ sprezonym powietrzem przed pomalowaniem
i zatozeniem izolaciji.
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Wielko$¢ cisnienia prébnego powinna wynosi¢ 0,2 MPa. W czasie proby dopuszczalny
spadek cisnienia nie moze przekracza¢ wartosci podanych w ,Warunkach technicznych
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych Cz.II”

.Instalacje sanitarne i przemystowe” p-kt. 12.11.1.

Po prébie na elementach rurociggu nie moze byé rozerwan, widocznych odksztatcen
plastycznych, rys wtoskowatych lub peknieé¢, oraz nieszczelnosci.

5.4.2. RUROCIAGI ZE STALI K.O. ULOZONE W ZIEMI
Materiaty
Jak w punkcie 5.6.1 niniejszej Specyfikacji.

Wykonanie elementéw rurociggu

Jak w punkcie 5.6.1 niniejszej Specyfikaciji.

Potaczenia spawane

Jak w punkcie 5.6.1 niniejszej Specyfikaciji.

Yt uki segmentowe

Jak w punkcie 5.6.1 niniejszej Specyfikaciji.

Trojniki spawane

Jak w punkcie 5.6.1 niniejszej Specyfikaciji.

Montaz rurociggdéw

= Wykonawca w taki sposéb powinien sprefabrykowac¢ poszczegdélne elementy rurociggu,
aby ograniczy¢ ilos¢ spawdw na montazu.

Izolacja cieplna

= Wykonac¢ zgodnie z punktem 5.8.1 niniejszej Specyfikacji.
Izolacja antykorozyjna

Odcinki rurociggdéw ze stali k.o. utozone w ziemi powinny by¢ zabezpieczone izolacjg G
wedtug punktu 5.9 niniejszej Specyfikacji.

Uzupefnié¢ izolacje w miejscach potgczen spawanych na montazu.

Proba szczelnoS$ci

Jak w punkcie 5.6.1 niniejszej Specyfikaciji.

5.4.3. RUROCIAGI ZE STALI WEGLOWEJ ULOZONEJ W ZIEMI
Materiaty

Na rurociggi zostang zastosowane rury ze szwem ze stali weglowej ze szwem wedtug
punktu 2.2.4 niniejszej Specyfikacji.

Wykonanie elementdw rurocigqu
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5.5.

= Jak w punkcie 5.6.1 niniejszej Specyfikacji.

Potaczenia spawane

= Jak w punkcie 5.6.1 niniejszej Specyfikacji.

Yt uki segmentowe

tuki wykonane sg z rur stalowych ze szwem.

Szew rury nalezy umieszczac na tworzacej obojetnej tuku, na przemian dla poszczegdlnych
segmentow.
Liniowe odchylenie od osi ramienia nie moze przekracza¢ +5 mm.
Przesuniecie krawedzi segmentéw powinno miesci¢ sie w granicach 0 do 2 mm, a odlegtos¢
krawedzi 1 do 3 mm.
Tolerancje koncéwek rur powinny byé zgodne z PN-79/H-74244.
Kazdy tuk segmentow nalezy podda¢ nastepujgcym badaniom:
— ogledziny zewnetrzne,
— sprawdzenie wymiarow,
— badania materiatu — przez sprawdzenie zaswiadczenia jakosci, stwierdzajgcego
zgodnosc¢ uzytego materiatu z wymogami,
— badania zlgcz spawanych — 100% spawow metodg radiograficzng lub ultradzwigkowg
dla tukow D,1220.

Trojniki spawane

Trojniki spawane sg z rur stalowych ze szwem.
Szew rury podstawowej nalezy umieszcza¢ w znacznej odlegtosci od krocca.

Liniowe odchylenie osi krééca na jego catkowitej odlegtosci, oraz odchytka réwnolegtego
przesuniecia osi kro¢ca nie powinny przekracza¢ 5 mm.
Wewnetrzne powierzchnie w miejscach potgczenia krééca z rurg podstawowg muszg byé
gtadkie, a ostre krawedzie zaokraglone.
Réwnolegtosé ptaszczyzny kohcowek do spawania nie powinna przekracza¢ 3 mm.
Kazdy tréjnik nalezy poddac¢ nastepujgcym badaniom:

— ogledziny zewnetrzne,

— sprawdzenie wymiaréw,

— badania materialu — przez sprawdzenie zaswiadczenia jako$ci, stwierdzajgcego

zgodnosc¢ uzytego materiatu z wymogami,
— badania ztgcz spawanych — 100% spawdw metodg radiograficzng lub ultradZzwigkowa.

|zolacja antykorozyjna

Rurociggi ze stali weglowej utozone w ziemi nalezy zabezpieczone izolacjg G wedtug punktu
5.9 niniejszej Specyfikaciji.

Uzupetnic¢ izolacje w miejscach potgczen spawanych na montazu.
Powyzsze nie dotyczy rurociggéw uktadanych w przeciskach lub przewiercie.

Przejscia rurociggéw technologicznych w rurach ostonowych

W przypadku koniecznosci poprowadzenia przewoddw technologicznych w rurach
ostonowych (przeciski pod kanatami, przejscia pod drogami, przejscia w swietle istniejgcych
kanatéw), przejscia wykonac nastepujgco:
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= Rura ostonowa
Rura o $rednicy pozwalajgcej na umieszczeniu w jej wnetrzu rury przewodowej wraz z
ptozami dystandujgcymi.
Materiat:
— dla rur przeciskowych oraz utozonych w ziemii: stal weglowa St3s,
— dla rur przechodzgcych w swietle istniejgcych kanatéw: stal stopowa OH18N9
= Plozy dystansowe

Dla ochrony rur przewodowych prowadzonych w rurach ostonowych nalezy zastosowac
ptozy dystansowe.
Dane techniczne:

—  Woysokos¢ ptéz: dostosowana do roznicy srednic rury ostonowej i przewodowej.
— Material: HDPE + stal nierdzewna.
— Temperatura pracy: -20°C do +80°C.
= Przestrzen pomiedzy zakonczeniami rur ostonowych, a rurg przewodowg nalezy zamkna¢

szczelnie przy pomocy manszet.
Dane techniczne:

— Material: EPDM + stal nierdzewna;
— Temperatura pracy: -20°C do +80°C.

5.6. lIzolacje termiczne

5.6.1. 1ZOLACJE TERMICZNE RUROCIAGOW SPREZONEGO POWIETRZA

Na pionowych odcinkach rurociggdw sprezonego powietrza wchodzgcych do ziemi do
wysokosci 2,0 m nalezy wykonac ochronng izolacje termiczna:

= |zolacja termiczna z maty z waty szklanej na okfadzinie z welonu z wtdkien szklanych o
gestosci pozornej 60+90 kg/m? o wymiarach 3000 x 1000 x 30 mm wg PN —71/B-B-13102.

= Plaszcz ochronny na izolacji termicznej z blachy ocynkowanej lub aluminiowej o grubosci
0,7 mm.

5.6.2. I1ZOLACJA TERMICZNA RUROCIAGOW ULOZONYCH W ZIEMI

W przypadku gdy nie jest zachowana minimalna wielko$S¢ przykrycia rurociggu (h, = 1m =
0,2m) to nalezy wykonaé ocieplenie rurociggu w nastepujgcy sposéb:

— 0,1 m warstwa ubitej gliny,

— 0,3 m warstwa zuzla,
— przektadka z pompy bitumicznej.

5.7. Zabezpieczenia antykorozyjne

Dla maksymalnego wyeliminowania korozji elementow stalowych na oczyszczalni wszedzie
gdzie jest to uzasadnione technicznie i ekonomicznie, przewidziano elementy z tworzyw
sztucznych (PE — HD, PVC, laminat) i stali kwasoodpornej. Dotyczy to wszystkich
rurociggow.

Tam, gdzie bedg wystepowaé elementy wykonane ze stali weglowej, przewiduje sie
zabezpieczenie farbami chemoodpornymi sprawdzonej firmy.

Sposéb zabezpieczenia elementéw stalowych w zaleznoéci od srodowiska w jakich sie
znajdujg podano nizej:
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— rurociggi prowadzone wewnatrz pomieszczeh (studzienek)przy duzej wilgotnosci
powietrza i/lub w przypadku wystepowania agresywnych oparéow — stosowaé izolacje
A lub A1 wg opisu ponizej;

— rurociggi i elementy stalowe na wolnym powietrzu i/lub narazone na zwiekszong
kondensacje pary wodnej (nad zbiornikiem sciekéw) —stosowac izolacje B wg opisu
ponizej;

— rurociggi i elementy stalowe zanurzone w sciekach lub intensywnie ochlapywane —
stosowac izolacje C wg opisu ponizej;

— rurociggi stalowe uktadane w ziemi — stosowac izolacje G wg opisu ponize;j.

> POWLOKA A

1. Oczyszczenie powierzchni metodg strumieniowo — $cierng do uzyskania 2-go stopnia
czystosci wg PN-70/H-97050 i chropowatosci Rz=25-75 um. Kolejnos¢ operacji: usungé
(w razie koniecznosci) wszelkie oleje i ttuszcze za pomocg czystych szmat nasyconych
rozcienczalnikiem lub w inny skuteczny sposéb (np. benzyna ekstrakcyjna), obrobka spoin
i krawedzi szlifierkg reczng wg BN-82/2203 pkt 2.6 i 2.7, oczyszczanie metodg scierno —
strumieniowa, odkurzanie strumieniem sprezonego powietrza lub szczotkami z miekkiego
wiosia;

2. 1 x 75 um farba do gruntowania poliamidowo — epoksydowa pigmentowana pytem
cynkowym (80% cynku w suchej powtoce);

3. 1 x 100+150 um dwusktadnikowa farba epoksydowa utwardzana aming
cykloalifatyczna.

taczna grubos$¢ powtoki 175+225 um.
» POWLOKA A1

o Oczyszczanie powierzchni metodg strumieniowo — Scierng do uzyskania 2-go stopnia
czystosci wg PN-70/H-97050 i chropowatosci Rz=25-75 um. Kolejnos¢ operacji: usungé
(w razie koniecznoéci) wszelkie oleje i ttuszcze za pomocg czystych szmat nasyconych
odpowiednim rozcienczalnikiem lub w inny skuteczny sposoéb (np. benzyna ekstrakcyjna),
obrébka spoin i krawedzi szlifierkg reczng wg BN-82/2203 pkt 2.6 i 2.7, oczyszczanie
metodg Scierno — strumieniowg, odkurzanie strumieniem sprezonego powietrza lub
szczotkami z miekkiego wtosia;

o 1 x 50+75 um farba do gruntowania poliamidowo — epoksydowa pigmentowana pytem
cynkowym (min. 80% cynku w suchej powtoce);

o 1 x 75 um dwuskfadnikowa farba epoksydowo — amidoaminowa;

o 1x 100 um dwusktadnikowa farba epoksydowa utwardzana aming cykloalifatyczng.
t gczna grubos¢ powtoki 225+250 pm.

Uwaga:

— Na powierzchnie oczyszczong metodg strumieniowo-scierng nakfada¢ powtoke
malarska nie pozniej niz po uptywie 6 godz.

— Zalecang metodg nanoszenia farby jest natrysk. Malowanie pedzlem lub watkiem
stosowac tylko do matych powierzchni i poprawek.

— Wszystkie stosowane wyroby powinny posiada¢ pozytywng ocene higieniczng PZH.
— Szczegotowe zalecenia dotyczgce stosowania wyrobow w informacji producenta.

> POWLOKA B

1. Oczyszczenie powierzchni metodg strumieniowo-$cierng do uzyskania 2-go stopnia
czystosci wg PN-70/H-97050 i chropowatosci Rz=25-75 um. Kolejno$¢ operacji: usungé
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3.
4,

(w razie koniecznosci) wszelkie oleje i ttuszcze za pomocg czystych szmat nasyconych
odpowiednim rozcienczalnikiem lub w inny skuteczny sposoéb (np. benzyna ekstrakcyjna),
obrébka spoin i krawedzi szlifierkg reczng wg BN-82/2203 pkt 2.6 i 2.7, oczyszczenie
metodg sScierno-strumienowg, odkurzenie strumieniem sprezonego powietrza Ilub
szczotkami z miekkiego wtosia;

1 x 50 +75 um farba do gruntowania poliamidowo-epoksydowa pigmentowana pytem
cynkowym (min. 80% cynku w suchej powtoce);

1 x 75 um dwusktadnikowa farba epoksydowo-amidoaminowa;
1 x 100 um farba nawierzchniowa poliestrowo-uretanowa;

taczna grubos$é powtoki 225 + 250 um.

Uwaga:

— Na powierzchnie oczyszczong metodg strumieniowo-scierng nakfadaé powitoke
malarska nie pdzniej niz po uptywie 6 godz.

— Zalecang metodg nanoszenia farby jest natrysk. Malowanie pedzlem lub watkiem
stosowac tylko do matych powierzchni i poprawek.

— Wszystkie stosowane wyroby powinny posiada¢ pozytywng ocene higieniczng PZH.
— Szczegdtowe zalecenia dotyczgce stosowania wyrobow w informaciji producenta.

> POWLOKA C

O

Oczyszczenie powierzchni metodg strumieniowo-$cierng do uzyskania 1-go stopnia
czystosci wg PN-70/H-97050 i chropowatosci Rz=50-70 um. Kolejnos¢ operacji: usung¢
(w razie koniecznosci) wszelkie oleje i ttuszcze za pomoca czystych szmat nasyconych
odpowiednim rozcienczalnikiem lub w inny skuteczny sposob (np. benzyna ekstrakcyjna),
obrébka spoin i krawedzi szlifierkg reczng wg BN-82/2203 pkt 2.6 i 2.7, oczyszczenie
metodg S$cierno-strmieniowa, odkurzenie sprezonego powietrza lub szczotkami z
miekkiego wiosia;

1 x 200 um dwuskfadnikowa farba epoksydowo-bitumiczna, w kolorze
ciemnoczerwonym;
1 x 200 pum farba j.w. w kolorze czarnym.

¥ gczna grubos¢ powtoki 400 um.
Uwaga:

— Na powierzchnie oczyszczong metodg strumieniowo-scierng nakfada¢ powtoke
malarskg nie pdzniej niz po uptywie 6 godz.

— Catkowite utwardzenie powtoki do pracy w zanurzeniu w temp. 10°C - 14 dni, w temp.
24°C - 7 dni.

— Wszystkie stosowane wyroby powinny posiada¢ pozytywng oceneg higieniczng PZH.

— Szczegdbtowe zalecenia dotyczgce stosowania wyrobow w informaciji producenta.

> POWLOKA. .G

1.

Oczyszczenie powierzchni metodg strumieniowo-$cierng do uzyskania min. 2-go stopnia
czystosci wg PN-70/H-97050 i chropowatosci Rz=50-75 um. Kolejnos¢ operacji: usungc
(w razie koniecznosci) wszelkie oleje i tluszcze za pomocg czystych szmat nasyconych
odpowiednim rozcienczalnikiem lub w inny skuteczny sposéb (np. benzyna ekstrakcyjna),
obrobka spoin i krawedzi szlifierkg reczng wg BN-82/2203 pkt. 2.6 i 2.7, oczyszczenie

»BIPROWOD — WARSZAWA” Sp. z o.0. Listopad 2015 22




Rozbudowa i Przebudowa Oczyszczalni Sciekéw w tapach
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
ST-06 — Sieci miedzyobiektowe

metodg Scierno-strumieniowg, odkurzenie strumieniem sprezonego powietrza lub
szczotkami z miekkiego wiosia;
2. 2 x 200 um dwusktadnikowa farba epoksydowo-bitumiczna;

3. Wykonanie izolacji z lepiku asfaltowego stosowanego na gorgco bez wypetniaczy wg BN-
58/C-96177 z jedng przektadkg z welonu szklanego. Asfalt topi¢ w temp. 160-180°C stale
mieszajac.

taczna grubosé 2 mm.
Uwaga:

Na powierzchnie oczyszczong metodg strumieniowo-Scierng naktada¢ powioke
malarska nie pdzniej niz po uptywie 6 godz.

Szczegotowe dane dotyczgce produktéw oraz warunkéw i metod ich stosowania
w informacji producenta.

Wszystkie stosowane wyroby powinny posiada¢ pozytywng ocene higieniczng PZH.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST — 00 ,, Wymagania ogdlne”.

6.1. Prace przygotowawcze do budowy sieci
Sprawdzeni podlegaja:

kompletno$¢ dokumentacji inwestycji w zakresie technicznym, niezbednych pozwolen,
uzgodnien oraz prawidlowosci, pod wzgledem merytorycznym i formalnym, wszelkich
zmian dokonywanych w dokumentacji,

dostawy materiatéw, wyrobow i elementéw w zakresie zgodnosci z dokumentacjg
techniczng sieci oraz w zakresie posiadania przez dostawce aktualnych i kompletnych
dokumentéw wymaganych przepisami budowlanymi,

prawidtowos¢ wytyczenia trasy sieci przez stuzby geodezyjne oraz kompletno$é
dokumentdéw z tym zwigzanych,

zaplecze budowy pod katem zgodnosci warunkéw sktadowania (magazynowania)
elementéw i urzadzen do realizacji sieci z ogdInymi wymaganiami w tym zakresie oraz
szczegdtowymi okreslonymi przez producenta lub dostawce,

warunki skfadowania elementéw w zakresie zabezpieczenia przed uszkodzeniem
podczas sktadowania i zanieczyszczeniem wnetrza rurociggow,

kompletnos¢ przedmiotowych instrukcji dotyczgcych metodyki i technologii
wykonawstwa sieci.

6.2. Roboty ziemne
Sposob kontroli jakosci robét ziemnych przedstawiono w ST-02 ,Roboty ziemne”.

6.3. Wykonanie rurociagéw z tworzyw sztucznych (PEHD, PE, PVC)
Przy wykonaniu rurociggow z tworzyw sztucznych kontroli podlega:

poprawnos¢ uzytych materiatow,

zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowa,

sprawdzenie rzednych w rozwigzaniu do zatozonych na placu budowy statych
punktéw niwelacyjnych,

gtebokos¢ utozenia przewodu, jego odlegtosci od sgsiednich obiektow i ich
zabezpieczen,

utozenie przewodu na podtozu jego odchylenia i spadki,
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6.4.

6.5.

6.6.

— sposob tgczenia rur i ksztattek,

— zmiany kierunku i zabezpieczenie przed przemieszczeniem (m.in. bloki oporowe),
— badania szczelnosci przewodu (préba cisnieniowa),

— stan izolacji przeciwwilgociowej betonowych studzienek rewizyjnych.

Wykonanie rurociagow stalowych

Przy wykonaniu rurociggow stalowych kontroli podlegaja:
— zestawienie dokumentéw poswiadczajgcych zgodnosé uzytych materiatéw z normami
(atesty, swiadectwa),
— $wiadectwa zastosowanej armatury,
— wykaz spawaczy wykonujgcych spoiny montazowe,
— technologia spawania opracowana przez Wykonawce,
— potgczenia spawane,
— zgodnos¢ wykonania z dokumentacijg projektowa,
— wykonanie izolacji termicznej,
— wykonanie izolacji antykorozyjnej,
— badanie szczelnosci (préba cisnieniowa).

Ocena wynikoéw kontroli

Wyniki badan odbiorczych nalezy uznaé za pozytywne, jezeli wykazujg spetnienie wszystkich
wymagan technicznych okreslonych Polskimi Normami, warunkami technicznymi i innymi
dokumentami powotanymi. Jezeli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy
usung¢ wady lub uzupetnienia i przeprowadzi¢ ponowne badania. Przy ponownych
badaniach nalezy zwréci¢é uwage, aby poprawa witasdciwosci konkretnego elementu
(naprawa) nie spowodowata naruszenia innych wlasnosci wczesniej ocenionych pozytywnie.

Nadzér nad bezpieczenstwem i higieng pracy
Kontrola BHP powinna obejmowac:

— kwalifikacje i przeszkolenie personelu Wykonawcy,

— transport i sktadowanie materiatow

— sprzet i materiaty uzywane do wykonania robét,

— odziez ochronng,

— zabezpieczenie wykopow

— zapewnienie wentylacji w trakcie rob6t przy uzyciu materiatow niebezpiecznych,
— warunki socjalne na budowie (szatnia, umywalnia, WC, pokdj $niadan).

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST — 00 , Wymagania ogdlne”.

Obmiar robdt polega na okresleniu faktycznego zakresu robét oraz podaniu rzeczywistych
ilosci uzytych materiatéw. Obmiar robd6t obejmuje roboty objete umowg oraz ewentualne
dodatkowe i nieprzewidziane, ktérych konieczno$¢ wykonania bedzie uzgodniona w trakcie
trwania rob6t pomiedzy Wykonawcg i Inzynierem.

— jednostkg obmiarowg dla robét ziemnych jest 1m®,
jednostkg umocnienia $cian wykopu jest 1m?,
jednostkg obmiarowg dla urzgdzen jest 1 szt. lub 1 kpl.,
jednostkg obmiarowa dla rurociggow jest 1mb,

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca w sposob okreslony w warunkach kontraktu.
Sporzadzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inzynierem w trybie ustalonym w umowie.
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Warunki obmiaru nalezy poréwnaé z dokumentacjg techniczng w celu okreslenia
ewentualnych rozbieznosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST 00 Wymagania ogodlne.

8.1. Procedura odbioru
Odbioru robét dokonuje zespét powotany przez Inwestora z udziatem.
Etapy odbioru robot:
— odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
— odbiér czesciowy,
— odbiér kohcowy,
— odbiér pogwarancyjny.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu powinien by¢é dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot.

Wykonawca robét nie moze kontynuowac robét bez odbioru robét zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu.

Roboty ziemne podlegajg zasadom odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

8.2. Odbidér czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czesci robot.

Na etapie odbioru czesciowego Inzynier Budowy wystawia Cze$ciowe Swiadectwo Przejecia
Robot/Odcinka.

Przy odbiorze czesciowym powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

— Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania Robét,

— wyniki badan gruntéw, poziom wod gruntowych,

— stan terenu okreslony przed przystgpieniem do robdét przez podanie znakdéw
wysokosciowych reperow, uzbrojenia podziemnego przebiegajgcego wzdiuz i w
poprzek trasy przewodu a takze przekroje poprzeczne oraz zadrzewienie,

— Dziennik Budowy,
— Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow,

Jezeli w rezultacie badan jakiekolwiek Urzgdzenia, materialy, czy wykonawstwo bedzie
uznane za wadliwe, lub w inny sposdb niezgodne z Kontraktem, to te elementy rob6t mogg
zosta¢ odrzucone z podaniem powoddéw Wykonawcy. Wtedy Wykonawca bezzwtocznie
usunie wady i zapewni, ze odrzucona pozycja bedzie odpowiada¢ wymaganiom Kontraktu.

8.3. Odbiér koncowy

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujgce
dokumenty, jak przy odbiorze czesciowym i ponadto:

— protokoty wszystkich odbiorow technicznych czesciowych,
— protokdty z préb szczelnosci,

— atesty, certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci i swiadectwa kontroli technicznej na
wbudowane wyroby,

— Swiadectwa pochodzenia wyrobdw,
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w przypadku wodociggu wyniki badan bakteriologicznych wody przez uprawnione
laboratorium,

— Dokumentacja powykonawcza, w tym inwentaryzacja geodezyjna przewoddéw i
obiektow sieciowych,

— Oswiadczenie Kierownika budowy o zgodnosci wykonanych robét z dokumentacja
projektowa i zapisami w Dzienniku Budowy ustalajgcymi odstepstwa,

— Oswiadczenia kierownika budowy o zakonczeniu Robét i doprowadzeniu terenu
budowy do stanu pierwotnego,

— inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego,

Przy odbiorze korncowym nalezy sprawdzic:

— zgodnos¢ wykonania zakresu Robét i spetnienie wszystkich warunkéw Kontraktu,

— zgodnos¢ wykonania Robdét z Dokumentacjg Projektowag oraz ewentualnymi zapisami
w Dzienniku Budowy dotyczgcymi zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej,

— protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowieh dotyczgcg usuniecia
usterek,

— aktualno$¢ Dokumentacji powykonawczej (wprowadzone zmiany i uzupetnienia),
— protokoty prob szczelnosci,
— w przypadku wodociggu wynik badania wody.

Odbior jest potwierdzeniem wykonania robdét zgodnie z postanowieniami Kontraktu
oraz obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN i PN-EN).

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdblne wymagania

Ogolne zasady i wymagania dotyczgce ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00
~WVymagania Ogolne".

9.2. Opis sposobu rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykonaé zakres robot wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST.
Ptatnosc¢ nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét, w oparciu o wyniki
pomiarow.

Cena jednostkowa wykonania robo6t oprécz prac zasadniczych obejmuje obejmuje m.in. koszty:

zakupu, zatadunku, transportu, roztadunku na Placu Budowy i skfadowania wszystkich
materiatow w tym materiatéw pomocniczych,

prac przygotowawczych,

wszelkich roboét tymczasowych i zabezpieczajgcych niezbednych do wykonania Robét
zgodnie z Kontraktem, w tym m.in:

— montaz i demontaz konstrukcji podwieszen i podparé rurociggow,

— dostawe i montaz rur ostonowych dwudzielnych dla zabezpieczenia istniejgcych kabli
energetycznych, telekomunikacyjnych i przewodow gazowych,

wykonania wszelkich prac montazowych zwigzanych z utozeniem i podtgczeniem
przewodow obejmujgcych m.in.:
— wykonanie podsypki dla rurociggéow
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kontrola podtoza
dostawe i montaz rur i ksztattek zgodnie z wymaganiami okreslonymi w ST i

Dokumentaciji Projektowej,

— wykonanie obsypki i zasypki wstepnej przewodow,

— oznaczenie trasy przewodow tasma lokalizacyjno - ostrzegawczg z wtopionym drutem

miedzianym,

wykonania wszelkich prac zwigzanych wykonaniem przewiertéw, w tym m.in.:

— koszty opracowania,

przewiertow,

uzgodnienia i

— wykonanie komér przewiertowych,

— koszty prac wtasciwych i pomocniczych zwigzanych z wykonaniem przewiertow,

zatwierdzenia projektow wykonawczych

wykonanie wszelkich kontroli, badan, pomiaréw i préb (kamerowanie) zgodnie z niniejszg
specyfikacjg i wymaganiami Inzyniera Kontraktu
uporzadkowanie placu budowy po zakonczeniu robot,

wykonanie badan i odbiorow niezbednych w celu uzyskania pozwolenia na uzytkowanie,
uporzgdkowanie terenu.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy
Polskie normy

No ok~ WN B

8
9
10
11

12

13

14

15

16

17

18

19

PN-92 / B-10729
PN-8 I/B-] 0725
PN-78/C-89067

PN-B-06050:1999
PN-76/B-03001
PN-86/B-02480
PN-85/H-74306

PN 74/C-89200
PN-85/C-89205
PN-85/C-89203
PN-79/H-74244

PN-91/M-34501

PN-EN 288-1:1999

PN-EN 26520:1997

PN-88/B-30011 PN-
72/M-69770
PN-87/M-69772

PN-85/M-69775

PN-89/M-69777

PN-89/M-70055.01

Normy branzowe
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Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.
Przewody zewnetrzne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Tworzywa sztuczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Roboty ziemne. Wymagania ogdine.

Konstrukcje i podtoza budowli.

Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opisy gruntéw.
Armatura i rurociggi. Wymiary potgczeniowe kotnierzy na cisnienie
nominalne do 1 MPa.

Rury z nieplastyfikowanego polichlorku winylu. Wymiary.

Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu.
Rury stalowe ze szwem przewodowe.

Gazociagi i instalacje gazownicze. Skrzyzowania gazociggéw z
przeszkodami terenowymi. Wymagania.

Wymagania i badania dla procedur spawalniczych. Przepisy ogélne
dotyczgce fgczenia spawaniem.

Klasyfikacja niezgodno$ci spawalniczych w ztgczach spawanych
metali wraz z objasnieniami.

Radiografia przemystowa. Radiogramy spoin czotowych w ztgczach

doczotowych ze stali. Wymagania jakosciowe i wytyczne wykonania.

Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na
podstawie radiograméw.

Spawalnictwo. Wadliwos$c¢ ztgczy spawanych. Oznaczanie klasy
wadliwosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.
Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na
podstawie wynikéw badan ultradZzwiekowych.

Spawalnictwo. Badania ultradzwiekowe ztgczy spawanych.
Postanowienia ogdine.
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20

21

22
23

24

BN-83/8836-02 Przewody podziemne. Roboty ziemne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

BN-62/6738-03 Beton hydrotechniczny. Sktadniki betonéw. Wymagania techniczne.

BN-62/6738-04 Beton hydrotechniczny. Badania masy betonowej.

BN-86/8971-08 Prefabrykaty budowlane z betonu. Kregi betonowe i zelbetowe.

BN-77/8931-12 Oznaczenia wskaznika zageszczenia gruntu

Inne dokumenty

25

26

27

28
29

30

31

32

33

34

35

36

37

38

39

40

41

Ustawa z dn. 07.07.1994 - Prawo budowlane z pdzniejszymi zmianami - tekst jednolity
opublikowany w Dz. U. Nr 156, poz. 1118 z 2006 r.

Ustawa z dn. 07.07.1994 - Prawo ochrony srodowiska z p6zniejszymi zmianami - tekst jednolity
opublikowany w Dz. U. Nr 129, poz. 902 z 2006 r.

Ustawa z dn. 16.04.2004r o wyrobach budowlanych opublikowana w Dz. U. Nr 92, poz. 881 z
2004 r.

Ustawa - Prawo wodne z dnia 18.07.2001 r., Dz. U. Nr 115, poz. 1229

Ustawa z dn. 07.06.2001 r. o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym odprowadzeniu
Sciekow - tekst jednolity opublikowany w Dz. U. Nr 123, poz. 858 z 2006r.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 02.09.2004 r. w sprawie szczegodtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego opublikowane w Dz. U. Nr 202, poz.
2072 2 2004 r.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12.04.2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie opublikowane w Dz. U. Nr75, poz. 690 z
2002 .

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn. 21.04.2006 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkdéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw opublikowane w
Dz. U. Nr 80, poz. 563 z 2006 r.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 06.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych zamieszczone w Dz. U. Nr 47, poz. 401 z 2003
r.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow robot
budowlanych stwarzajgcych zagrozenia bezpieczehstwa i zdrowia ludzi opublikowane w Dz. U.
Nr 151, poz. 1256 z 2002r

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dn. 01.10.1993 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy w oczyszczalniach sciekéw opublikowane w Dz. U. Nr
96, poz. 438 z 1993 r.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11.08.2004r w sprawie deklarowania zgodno&ci
wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym zamieszczone w
Dz. U. Nr 198, poz. 2041 z 2004 r.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 05.08.1998r w sprawie aprobat i kryteriow
technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobéw budowlanych zamieszczone w Dz. U.
Nr 107, poz. 679 z 1998 r.

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 15 pazdziernika 1993
r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy eksploatacji, remontach i konserwac;ji sieci
kanalizacyjnych (Dz.U. nr 96 , poz. 437)

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci wodociggowych, zeszyt 3 COBRTI INSTAL,
2001r

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci kanalizacyjnych, zeszyt 9 COBRTI INSTAL,
2003r

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci cieptowniczych z rur i elementoéw preizolowanych,
zeszyt 4 COBRTI INSTAL, 2002r
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42

43

44
45
46
47

A takze: - wymagania i badania przy odbiorze oraz inne obowigzujgce PN (EN-PN) lub odpowiednie

Warunki techniczne wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych wraz z aneksem —
Rozdziat 3 sieci kanalizacyjne. Wydawca: Polska Korporacja Techniki Sanitarnej, Grzewczej,
Gazowej i Klimatyzacji, Warszawa 1996

Instrukcja projektowania, wykonania i odbioru instalacji rurociggowych z nieplastyfikowanego
polichlorku winylu i polietylenu - Wavin

Instrukcja techniczna 0-1. Ogodlne zasady wykonywania prac geodezyjnych.
Instrukcja techniczna Kg.  Geodezyjna obstuga inwestycji, GUGIK.
Whytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK 1983

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK 1983.

normy krajéw w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.

»BIPROWOD — WARSZAWA” Sp. z o.0. Listopad 2015

29




