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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04.04) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru Robot w zakresie napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych, ktore zostang wykonane dla
kontraktu pn. ,,Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni sciekéw w tapach”.

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST — 04.04) jest stosowana jako dokument kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

Specyfikacje techniczng nalezy traktowac jako uszczegotowienie dokumentacii projektowe;.

Ustalenia zawarte w niniejszej ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie wszystkich Robdét zwigzanych z robotami naprawczymi konstrukcji betonowych i
zelbetowych przewidzianymi do wykonania w niniejszym kontrakcie i ujetymi w pkt. 1.3.

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robot w zakresie napraw konstrukcji
betonowych i Zelbetowych i obejmujg Roboty wykonywane na obiektach. Sg to roboty ujete w
dokumentacji projektowej dla kontraktu pn. ,,Rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekéw w
tapach”.

Zestawienie projektéw zamieszczono w ST-00 ,Wymagania ogdéine”

ZAKRES RZECZOWY ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA:
Obiekty istniejace przebudowywane wypetnione $sciekami — tzw ,mokre”:

— Ob. 2 Komora zasuw kanatowych

— Ob. 3 Pompownia Sciekow. Stacja zlewna — komora czerpna i kanaty krat

— Ob. 6 Komory denitryfikacji

— Ob. 7 Zbiornik retencyjny

— Ob. 12 Osadniki wtérne

— Ob. 15 Komora odbioru osadu

— Ob. 17/32 Pompownia — istniejgcy zbiornik

— Ob. 19 Studnia zbiorcza

— Ob. 22 Zbiornik retencyjny

— Ob. K1 — kanat sciekéw oczyszczonych z wylotem
Zakres prac naprawczych obejmuje:

— Naprawe zelbetowych powierzchni: stropu, korony, $cian, dna w komorach,
zbiornikach i kanatach od wewnatrz wg nastepujacych wytycznych:
o  Oczysci¢: wszystkie elementy od wewnatrz komor, zbiornikdéw i kanatach - metoda
strumieniowo-$cierng
e Naprawa powierzchni zelbetowych materiatami PCC. Naprawy obejmujg

nastepujgcy zakres:
- przygotowanie podtoza,

- wykonanie warstwy antykorozyjnej odstonietych pretéw stali zbrojeniowej,
- injekcja ci$nieniowa ewentualnych rys,
- wykonanie warstwy sczepnej,

- uzupetnienie ubytkdw zaprawg naprawczg,
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- wyréwnywanie powierzchni szpachlowka.
o Dodatkowo zabezpieczy¢ powierzchnie scian, stupéw, dna i stropéw od wewnatrz
powtokg mineralng wg ST-9.
— Wystajgce ponad teren czesci Scian zbiornikow, komor i kanatow nalezy oczyscic,
ewentualnie sfrezowac¢ i uzupeié ubytki zaprawami PCC j.w. W miejscu wystgpienia
ewentualnych rys przeciekajgcych nalezy wykonac¢ injekcje cisnieniowg j.w.

Obiekty istniejagce przebudowywane nie narazone na kontakt bezposredni ze Sciekami — tzw
suche”

— Ob. 3 Pompownia sciekow. Stacja zlewna — komory i pomieszczenia tzw ,suche”

— Ob. 16 Pompownia osadéw

— Ob. 17,32 Pompownia - pomieszczenia tzw ,suche”

Zakres prac naprawczych obejmuje:
— Naprawa zelbetowych powierzchni: Scian, konstrukcji stropow od wewnatrz  wg
nastepujgcych wytycznych:
e Oczyscié: wszystkie elementy wymagajace naprawy - metodg strumieniowo-
sciern

o Napraeva powierzchni zelbetowych materiatami PCC. Naprawy obejmujg

nastepujacy zakres:

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie warstwy antykorozyjnej odstonietych pretow stali zbrojeniowej,
- injekcja ci$nieniowa ewentualnych rys,

- wykonanie warstwy sczepnej,

- uzupetnienie ubytkéw zaprawg naprawcza,

- wyroéwnywanie powierzchni szpachlowka.

— Posadzke wewnatrz budynkow rozebraé z istniejgcych ptytek, podtoze oczyscic,
ewentualnie sfrezowacé i wyreperowac przy uzyciu materiatdw PCC. W razie potrzeby
powierzchnie pod posadzke wyréwnaé za pomocg masy samopoziomujgcej. Catg
powierzchnie pod posadzke oraz cokoty pomalowac¢ preparatem szczepnym do
betonu, nastepnie utozy¢ ptytki ceramiczne antyposlizgowe na kleju.

— Podesty zewnetrzne oczysci¢ i wyréwnac j.w.

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogolne".

1.5. Okreslenia podstawowe

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Materiatly — wymagania ogélne
Wymagania ogélne dla materiatéw podano w ST — 00 ,,Wymagania ogolne”.

2.2. Materiaty — wymagania szczegétowe
Materiatami stosowanymi przy wykonaniu napraw konstrukcji betonowych:
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= Mineralny jednokomponentowy preparat do ochrony przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej o
wymaganiach:
— dwie warstwy grubosci ok. 1 mm,

— czas zachowania zdolnosci roboczych 2 45 min.

— zawartos$¢ jonow chlorkowych w preparacie rozpuszczalnych w wodzie <5-10-2 %,
— wytrzymatos¢ na odrywanie 3 MPa,

— bez rozpuszczalnikow organicznych.

= Preparat do zwiekszenia przyczepnosci ( warstwa szczepna) oparty na cemencie,
modyfikowany:
— dwie warstwy grubosci ok. 1 mm,

— przyczepno$é¢ do podtoza betonowego = 1.5 MPa,
— bez rozpuszczalnikdéw organicznych.

= Mineralna modyfikowana polimerami zaprawa niskoskurczowa naprawcza do wypetniania
ubytkéw betonu
10-100 mm.

— czas zachowania zdolnosci roboczych 2 0,5 h,

— zawarto$¢ jondw chlorowych w preparacie rozpuszczalnych w wodzie < 5-10-2 %,
— przyczepnosc¢ do podtoza betonowego = 2 MPa,

— wytrzymatos¢ na $ciskanie = 45 MPa,

— wytrzymatos¢ na zginanie = 6 MPa,

— nasigkliwos¢ wodg < 9 %.

= Elastyczna polimerowa zywica iniekcyjna.
wytrzymatosc na rozcigganie = 3 MPa,

rozciggliwosc¢ = 110 %,

nasigkliwos¢ wody < 1 %,

przyczepnos$¢ do podioza betonowego = 1.5 MPa.

= Zywica poliuretanowa do uszczelnienia przeciekajgcych rys
— odporna na dziatanie kwasow i tugow

= Szpachléwka jednokomponentowa, wyréwnujgca na bazie cementu z domieszkg tworzyw
sztucznych:
— warstwa grubosci ok. 1-5 mm,

— czas zachowania zdolnosci roboczych 2 0,5h,

— zawartosc¢ jonow chlorowych preparacie rozpuszczalnych w wodzie < 5-10-2 %,
— przyczepnosé do poditoza betonowego = 2 MPa,

— wytrzymato$¢ na sciskanie = 35 MPa,

— wytrzymatos¢ na zginanie = 6 MPa,

— nasigkliwo$¢ wodg < 9%.

= Zywica epoksydowa do injekcji rys suchych.
wytrzymatos¢ na rozcigganie = 25 MPa,

wytrzymatosé na sciskanie =2 70 MPa

nasigkliwos¢ wody < 1 %,

przyczepno$¢ do podioza betonowego = 1.5 MPa.

Materiat naprawczy stosowany do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinien
odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejszej ST.
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3. SPRZET

Roboty zwigzane z naprawg uszkodzonych powierzchni konstrukcji betonowych i Zelbetowych
moga by¢ wykonane przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych
robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych
materiatdw do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczgce $rodkdw transportu podano w ST 00 Wymagania ogolne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne
Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST — 00 Wymagania ogolne.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatdw do napraw konstrukcji
betonowych i Zelbetowych oraz zgodnie z kartami technicznymi lub aprobatami technicznymi
stosowanych materiatow.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miesci¢ sie w granicach od + 5 °C do
+ 25 °C i by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinna by¢ nie wigksza niz 80%.
5.2. Zakres wykonywania robét

5.2.1. NAPRAWY POWIERZCHNIOWE
Przygotowanie powierzchnu

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny byé usuniete przez skucie,
piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna). Stal zbrojeniowag
skorodowang nalez odku¢ na catej dtugosci wystepowania korozji a nastepnie oczysci¢ do stopnia
czystosci wymaganego w kartach technicznych stosowanych materiatéw. Nalezy uwazaé¢ aby nie
uszkodzi¢ przecinakami pretow. Beton o mniejszej wytrzymatosci skué, rozkuc rysy i pekniecia.
Krawedzie ubytkéw sfazowaé pod katem 45°.

Naprawiana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen, beton nie
moze wykazywacé oznak korozji. Nalezy usungC wszystkie luzne czesci i substancje zaktocajgce
wigzanie, takie jak pyly, oleje i ttuszcze itd.

Bezposrednio przed naprawg, nalezy powierzchnie betonu przedmuchaé sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do naprawy powinny odpowiadac¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw i ich aprobatach technicznych odnoénie:

— wytrzymatos¢ podtoza na odrywanie (minimum 1,0 MPa),
— temperatury podtoza,

— wilgotnosci podtoza,

— szorstkosc¢.
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Zabezpieczenie antykorozyjne stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna byé odrdzewiona do stopnia czysto$ci Sa 2'/, oraz zabezpieczona
antykorozyjnie preparatem do ochrony przeciwkorozyjnej stali zbrojeniowej bedacych elementem
danego zestawu do napraw konstrukcji betonowych i Zelbetowych zgodnie z kartg techniczng
Producenta materiatow.

Gruntowanie (warstwa szczepna)

Powierzchnie betonowe powinny by¢é zagruntowane za pomocg preparatu zwiekszajgcego
przyczepno$¢ bedacych elementami danego zestawu do napraw konstrukcji konstrukcji
betonowych i Zzelbetowych zgodnie z kartg techniczng Producenta i aprobatg techniczng
materiatow.

Wykonanie wypetnienia i warstwy wyréwnawczej

Ubytki betonu wieksze niz 10mm wypetni¢ mineralng zaprawg modyfikowang polimerami do
napraw betonu. Ubytki wypetni¢ na Swiezej warstwie szczepnej.

Max. grubos¢ warstwy przy jednokrotnym natozeniu 25 mm. Catkowita max grubos¢
100 mm. Jezeli ubytek jest wiekszy naktadamy kolejng warstwe przy czym warstwa poprzednia
musi by¢ lekko zwigzana lecz nie wyschnigta. Jezeli warstwa poprzednia jest juz wyschnieta
nalezy jg zwilzy¢ a nastepnie pokry¢ warstwg szczepna.

Catg powierzchnie nalezy pokryé i wyrownaé szpachléwkg wyréwnujgca na bazie cementu z
dodatkiem tworzyw sztucznych. Wczes$niej catg powierzchnie nalezy pokry¢ warstwg szczepna.
Wypetnienie poréw uzyskujemy za pomocag twardej gumy. Grubo$é warstwy wyréwnujgcej
1-5 mm. Przy nakfadaniu poszczegdélnych warstw materiatdw naprawczych nalezy przestrzegac
zalecen producenta materiatow

Podtoze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera.

Przystagpienie do kolejnych etapéw rob6t moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.2. INIEKCJE
Przygotowanie rys

Skorodowane elementy konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ usuniete przez skucie,
piaskowanie lub uzycie wody pod wysokim cisnieniem (lanca wodna).

Iniektowana rysa musi byé oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen, beton nie moze
wykazywaé oznak korozji. Nalezy usungC wszystkie luzne czesci i substancje zakidcajgce
wigzanie, takie jak pyly, oleje i ttuszcze itd.

Bezposrednio przed wykonaniem warstwy zamykajgcej ryse, nalezy ryse przedmuchac sprezonym
powietrzem.

Sposob przygotowania rys do iniekcji powinien odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych materiatéw iniekcyjnych odnosnie:

— temperatury podtoza,
— wilgotnosci podtoza,

Osadzenie wentyli i zamkniecie rys

Po oczyszczeniu, wzdtuz rys nalezy zamontowac wentyle do iniekcji. Stosuje sie wentyle czynne,
przez ktore wttaczany bedzie Srodek iniekcyjny oraz wentyle bierne stuzgce do odpowietrzania. Na
wentylach czynnych montuje sie zawory.

Rozstaw wentyli zalezy od rozstawu rys i powinien odpowiada¢ wartosciom podanym w
dokumentacji projektowej lub w kartach technicznych Producenta materiatu iniekcyjnego.

Otwory do osadzania wentyli wierci si¢ pod katem 45°, tak aby otwér przecinat rysg mniej wigcej w
potowie gtebokosci rysy. Srednica otworu zalezy od wymiaréw wentyla.
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Po osadzeniu wentyli ryse uszczelnia sie naktadajgc wzdtuz niej warstwe pokrywajgcg o
szerokosci ok. 10 cm i grubosci ok. 3 mm. Do wykonania zamknigcia rys stosowac¢ nalezy
materiaty stosowane do napraw powierzchniowych betonu.

Przygotowanie rysy do wykonania iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera.

Przystapienie do kolejnych etapéw robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inzyniera do Dziennika Budowy.

Wykonanie iniekcji

Iniekcja (wypetnienie rys) powinna byC wykonana zgodnie z kartg techniczng Producenta
materiatéw.

Iniekcje przeprowadzac przy uzyciu pomp z mozliwoscig regulacji cisSnienia w catym zakresie pracy
pompy. Rysy pionowe nalezy iniektowa¢ od dotu.

Iniekcje prowadzi¢ do czasu wyptyniecia zywicy z otworéw kontrolnych. Po stwardnieniu zywicy
usung¢ wentyle i wypetni¢ pustki za pomocg materiatéw do napraw powierzchniowych betonu.

Wykonanie iniekcji podlega odbiorowi przez Inzyniera.

Przystgpienie do kolejnych etapéw robdt moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez
Inzyniera do Dziennika Budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogdlne

Kontrola jakosci wykonania robo6t polega na sprawdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowg
oraz wymaganiami podanymi w przytoczonych normach i niniejszej specyfikaciji.

Ocena poszczegoélnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST 00 Wymagania ogélne.

6.2. Zakres kontroli badan

6.2.1. MATERIALY
Kontrola polega na:
— stwierdzeniu wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta
materiatu.

6.2.2. KONTROLA ROBOT
Kontrola robét obejmuje:

— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania
powierzchni z oceng doktadnoéci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych,
doktadnosci oczyszczenia zbrojenia, uzyskania odpowiedniej szorstkosci powierzchni
oraz stwierdzeniem braku plam i zabrudzen),

— kontrole prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stali zbrojeniowej
(wizualna ocena wykonania pokrycia z oceng jednorodnosci wykonania powtok,
stwierdzenie braku pecherzy, zluszczen i odspojen itp.),

— O0znaczenie przyczepnosci materiatbw naprawczych na odrywanie - wytrzymatos¢
materiatdbw naprawczych na odrywanie winna by¢ zgodna z wartoscig podang w pkt
2.2.1 Producenta i okre$la sie jako $rednig arytmetyczng z kilku pomiaréw w
miejscach wskazanych przez Inzyniera. Przy czym warto$¢ Srednia ze wszystkich
pomiarow nie powinna by¢ nizsza od podanej , a wartos¢ minimalna powinna wynosi¢
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minimum 1 Mpa, a przetom musi przebiega¢ w betonie poditoza. Wytrzymato$é na
odrywanie okresla sie metodami niszczacymi dlatego miejsca po badaniu nalezy
ponownie naprawic,

— kontrole prawidtowosci przygotowania rys (wizualna ocena przygotowania powierzchni
z oceng doktadnosci usuniecia skorodowanych elementéw betonowych, stwierdzenia
braku zabrudzen oraz sposobu osadzenia wentyli i zamkniecia rys),

— kontrole prawidtowosci wykonania iniekcji — wypetnienia rysy (wizualna ocena
wykonania iniekcji z oceng jednorodnosci wykonania wypetnienia),

Kontrola robét powinna by¢ przeprowadzona w oparciu o normy PN-B-01807, PN-B-01814 lub PN-
EN 1542,

Ocena poszczegodlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Roboty budowlane realizowane w ramach niniejszego Kontraktu nie sg rozliczane na podstawie
szczegotowego obmiaru. Zadna z czesci robot budowlanych nie bedzie ptatna stosownie do ilosci
wykonanej pracy, lecz na zasadach tzw. ryczattu jednostkowego wg Tabeli Ceny zawartej w SIWZ.

W tym Swietle cena wykonania robét budowlanych bedzie zawarta w scalonych cenach
ryczattowych wg Tabeli Ceny i bedzie podlegata korektom zgodnie z Kontraktem.

Dla robot budowlanych nie wprowadzono w kontrakcie odrebnej jednostki obmiarowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych w ST — 00 Wymagania ogdine.

Naprawe konstrukcji betonowych i Zelbetowych uznaje sie za wykonang zgodnie z dokumentacjg
projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych norm, aprobatach
technicznych ITB lub IBDiM lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawg ptatnosci bedzie ryczatt za wykonane roboty. Roboty beda rozliczane skonnczonymi
elementami robét.

Cena bedzie obejmowac rowniez roboty tymczasowe i prace towarzyszace.
Cena wykonania napraw konstrukcji betonowej, zelbetowej obejmuije:

— roboty przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatéw,

— przygotowanie, montaz, transport i demontaz systemu rusztowan wraz z kosztami
dodatkowymi (dzierzawa, itp.),

— zabezpieczenie miejsca robot,

— przygotowanie elementéw betonowych i zelbetowych do wykonania napraw,

— prace zasadnicze,

— pielegnacja betonu,

— wykonanie okreslonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, i sprawdzen robdét,
— uporzgdkowanie placu budowy po robotach
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy
1  PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 1: Definicje
2  PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 2: Systemy
ochrony powierzchniowej betonu
3 PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes$¢ 3: Naprawy
konstrukcyjne i niekonstrukcyjne
4  PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 4: Lgczenie
konstrukcyjne
5 PN-EN 1504-5:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Cze$¢ 5: Iniekcja
betonu
6  PN-EN 1504-6:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 6: Kotwienie
stalowych pretéw zbrojeniowych
7  PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do ochrony i hapraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Cze$¢ 7: Ochrona
zbrojenia przed korozjg
8 PN-EN 1504-8:2006 Wyroby i systemy do ochrony i hapraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Cze$¢ 8: Sterowanie
jakoscig i ocena zgodnosci
9 PN-EN 1504-9:2010 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 9: Ogolne
zasady dotyczgce stosowania wyrobdw i systemow
10 PN-EN 1504-10:2005  Woyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 10:
Stosowanie wyrobdw i systemoéw na placu budowy oraz sterowanie jakos$cig
prac
11 PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
12 PN-B-01807:1988 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i
zelbetowe -- Zasady diagnostyki konstrukcji
13 PN-B-01814:1992 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie -- Konstrukcje betonowe i
zelbetowe -- Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych
14  PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody

badan -- Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

W przypadku gdy norma zostata wycofana lub zastgpiona nowg nalezy stosowaé norme aktualng.

10.2.Inne dokumenty.

Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. W sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz.U.z 2003 r. Nr 47 poz. 401).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004r., Nr 92 poz. 881) z
pbézniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2015 r poz. 1165)

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r., Nr 166,
poz.1360) z pdzniejszymi zmianami ( Dz. U. z 2015 r poz. 1165 ).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa
1989r.
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